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Ausgangssituation
Die Drehbewegung der Abreiß- und Lieferwalzen hat für die Kämmaschine dominante Bedeutung
für die Qualität und ähnelt einer Pilgerschrittbewegung, die für jeden Arbeitszyklus durchgeführt
werden muß und deshalb eine sehr hohe Dynamik besitzt. Eine Veränderung der Drehbewegung
ist nur in der Phasenlage zur Rundkammwelle und nur bei Stillstand der Maschine möglich.

Forschungsziel
Die Bewegung der Abreiß- und Lieferwalzen soll während des Laufes der Maschine aus
textiltechnologischen Gründen verstellt werden. Die Beeinflussung soll sowohl Phasenlage und
Amplitude als auch die Kurvenform selbst betreffen.

Forschungsergebnisse
In mechanischen und textiltechnologischen Versuchen konnte nachgewiesen werden, daß ein
Faserband mit üblicher Qualität durch Direktantrieb der Abreiß- und Lieferwalzen mittels
Servomotor prinzipiell bis ca. 200 Kammspiele/min hergestellt werden kann. Die geforderten
Drehzahlen (500 Ksp/min) können gegenwärtig nicht erreicht werden, da die
Standardservoantriebe den hochdynamischen Anforderungen nicht gewachsen sind. Ausgehend
von der begrenzten Kammspielzahl bei Direktantrieb wurde eine Lösung gefunden, mit der die
Geschwindigkeit der Kämmaschine erhöht und trotzdem den erforderlichen technologischen
Bedingungen angepaßt werden kann. Die dynamischen Anforderungen konnten stark reduziert
werden. Für diese Lösung wurde ein Patent angemeldet.

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung
Die Lösung mit Direktantrieb wird von der Chemnitzer Spinnereimaschinenbau GmbH nicht
übernommen, da die erforderlichen Drehzahlen nicht erreicht werden können.
Die patentierte Lösung als Kombination zwischen mechanischem Koppelgetriebe und
Servoantrieb kann nach einer Anpassungskonstruktion mit relativ geringen Entwicklungskosten in
die Serienmaschine direkt übernommen werden.
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Abreißbewegung mit konstant angetriebenem Mittelrad


