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Ausgangssituation

Zur Verstarkung einer Vielzahl technischer Textilien werden Multifilamente in Bandchenform,
sogenannte Rovings, belastungsgerecht in ein Bauteil eingebracht. Zur Erreichung optimaler
mechanischer Ausnutzung der Fasern mussen diese drehungsfrei und mit minimal maoglicher
Fadenspannung eingearbeitet werden. Dies ist mit dem konventionellen Uberkopfabzug nicht
moglich.

Forschungsziel

Erarbeitung eines Konzeptes fir das drehungsfreie und spannungsarme Zufiihren von textilen
Multiflamenten, besonders fir einen ungleichférmigen Fadenbedarf, wie an Kettenwirkmaschinen
mit Schuf3eintrag unter Beachtung der Kosten.

Forschungsergebnisse

Nach Ermittlung von textiltechnologischen Werten, geometrischen und antriebstechnischen
Bedingungen, erfolgten Untersuchungen des Abrollverhaltens von verschiedenen Textil-
materialien und zur Fadenspeicherung. Eine Ldsungssystematik war die Grundlage fir die
Erarbeitung eines Konzeptes fur ein Abrollgatter. Der Spulenantrieb wird von einem
drehzahlgestellten einfachen Elektromotor realisiert, der elektrisch mit dem Hauptantrieb der
Verarbeitungsmaschine gekoppelt ist. Die Einzelspulen werden wahlweise mit zwei
Antriebsdrehzahlen durch den Einsatz von Schaltkupplungen angetrieben. Der Fadenspeicher
besitzt einen grof3en Speicherinhalt mit Maximal- und Minimalwertiiberwachung.

Mittels Versuchen an einer Nahwirkmaschine Malimo mit Parallelschul3 14022 P2-2S wurde der
EinfluR der Servoantriebe fir Schulllegeeinrichtung ermittelt und die rechnerisch ermittelten
Fadenverbrauchskurven Gberpriift.

AuRBerdem erfolgte die Messung der Kennwerte fur den Fadenlauf (z. B. Beschleunigung der
Schul3legerachsen).

Durch die rechnerische Ermittlung des Fadenverbrauchs wurde eine Optimierung des
Bewegungsablaufes mit dem Ziel, keinen ,negativen” Fadenverbrauch zuzulassen, erreicht.

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

In Weiterflhrung des Themas kdnnen diese Ergebnisse die Grundlage fur das Konzept eines
»Positiven Abrollgatters” bilden.

Der Einsatzbereich fir Abrollgatter ist aus Kostengrinden vorerst nur fir die Herstellung
hochwertiger technischer Textilien geeignet.
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Bild: Antrieb und Ausgleichsspeicher mit Regelung fiir eine Spule



