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Ausgangssituation

Ziel des Forschungsprojektes war die Entwick-
lung, Konstruktion und Anfertigung einer Brot-
schneidemaschine mit Handhabungserleichte-
rungen (Einhandbedienung) speziell fiir behinder-
te Menschen als Hauptbestandteil eines behin-
dertengerechten Ess- und Arbeitsplatzes.

Die ersten mechanischen Brotschneidemaschi-
nen gab es schon vor tiber 100 Jahren, und seit-
dem hat die technische Entwicklung eine uniiber-
schaubare Vielfalt von mehr oder weniger ausge-
reiften Produkten sowohl fur industrielle Anwen-
dungen, den Hausgebrauch oder Spezialaufga-
ben hervorgebracht. Den fur den Hausgebrauch
bestimmten Geraten ist gemein, dass sie eine
beidhandige Bedienung voraussetzen, was das
Nachschieben des Schnittgutes oder die turnus-
gemale Reinigung des Messers betrifft. Zumeist
sind sie mit einem Sicherheitstaster versehen,
der die Zweihandbedienung zum Schutz vor
Schnittverletzungen bedingt. Es wurde erkannt,
dass behinderte Menschen mit eingeschrankter
Mobilitdét der Hande oder Arme die im Handel
angebotenen Geréate nicht oder nur umstandlich
bedienen kdnnen.

Forschungsziel

Fur die Bedirfnisse dieser Zielgruppe sollte eine
spezielle Brotschneidemaschine entwickelt wer-
den, welche die zu Projektbeginn herausgearbei-
teten Charakteristika aufweist:

Funktionen:

» Brotschneidemaschine fir Brot und Brotchen,
auch Schinken, Wurst und Hartkéase

e Automatischer Abtransport von Kriimeln und
Speiseresten

» Automatische Selbstreinigung der Schneid-
klinge

« Automatischer Mullbehélter

» Integrierter Vorratsbehalter fur das unge-
schnittene Brot

Anwendungsbereich:

» Privater hauslicher Bereich, insbes. betreutes
Wohnen, Wohngemeinschaften etc.

e Korperlich (Einhandbedienung) und leicht
geistig Behinderte

* Mittlere bzw. gehobene Preisklasse

Laufzeit: 06/07-08/09

Technologische Randbedingungen:

« Unaufféallige Integration in Kiiche (keine opti-
schen Beeintrachtigungen)

» Unsichtbare Unterbringung nach Benutzung
(z. B. Schublade)

e Orientierung am Rastermalf3 handelsiblicher
Kiichensegmente

» Aufwandigeres Handling vertretbar

Sicherheit:
e Uberdurchschnittliche Sicherheitsvorkehrun-
gen

e Messerabdeckung, Verhinderung von
Schnittverletzungen

» Sicherung gegen Quetschungen und Fehlbe-
dienung

Arbeitsplatz:
» Hygienisch einwandfreie Auflage
*  Wegwerftuch mit Spender- und Altrolle

Reinigung:
« Einwandfreie hygienische Beschaffenheit der
Esstischoberflache

e Automatische Selbstreinigung von Arbeits-
platz (z. B. Transportband) und Messer
» Intervall fir Grundreinigung: 1 Monat

Entsorgung:

e Automatischer Abtransport von Kriimeln und
Restlebensmitteln

e Zusatzlicher Auffangbehalter fur Krimel

»  Sauber verschlieBbarer Abfallbehalter im
Kichenschrank, manuelle Frontklappe

e Wahrend der Benutzung des Essplatzes
bequem erreichbar, leicht zu bedienen

Schneidvorgang:

* Manuelle Schnittbreitenverstellung

e Automatische Schneidbewegung

e Automatische Brotzufiihrung

* Regulierbare Schnittgeschwindigkeit und
Vorschub

» Schneiden von Brot und Brétchen in dersel-
ben Maschinenstellung

Steuerung:

* Neuartige Bedieneroberflache

» Einhandbedienung, auch gelahmte Hand

» Wartungsfreies Elektrosystem

+ Standige Uberwachung der Funktionssicher-
heit

»  Spritzwasserschutz.
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Erweiterungsoptionen

Die neu entwickelte Brotschneidemaschine ent-
spricht den an sie gestellten Anforderungen, sie
ist rein funktional auf die Bedurfnisse der Ziel-
gruppe ausgerichtet. Sie hebt sich von herkdmm-
lichen Geraten durch die Mechanisierung prak-
tisch aller Arbeitsgdnge vom Schneiden Uber
Messerreinigung und den automatischen Ab-
transport der Schnittreste ab. Diese Features
sind sicherlich auch fiir andere Zielgruppen inte-
ressant, die sich im hochpreislichen Segment der
Haushaltsgerate abseits von den Massenproduk-
ten bedienen. Fur diese potenziellen Kunden
musste das Erscheinungsbild des Produktes von
einem Designer noch etwas veredelt werden.

Forschungsergebnis

Als Ergebnis des Projektes steht ein funktionsfa-
higer und erprobter Prototyp der behindertenge-
rechten Brotschneidemaschine, bei dem alle
geforderten Funktionalitaten realisiert wurden.
Weiterhin wurden Schwachstellen und Verbesse-
rungspotenziale des Prototyps analysiert, die
beim Ubergang zum Serienprodukt noch beho-
ben werden sollten. In erster Linie mussten bei
einem Serienprodukt leichtere Werkstoffe und
eine belastungsgerecht optimierte Werkstoffver-
teilung Anwendung finden. Die dafur benétigten
Fertigungsverfahren sind aber erst bei hdheren
Stlickzahlen sinnvoll. Weiterhin sollte das Design
des Produktes uberarbeitet werden.

Brotschneidemaschine komplett, Gehause transparent
dargestellt

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Die neu entwickelte Brotschneidemaschine ist
konzipiert speziell fir behinderte Menschen mit
motorischen Stérungen der Arme oder Hande.
Bis auf das Wechseln des Transportbandes sind
alle Funktionen einhdndig zu bedienen. Neben
der eigentlichen Funktion des Brotschneidens
kann das Gerat als Hilfs- und Therapiemittel fun-
gieren, um die selbstandige Bewaltigung von
Verrichtungen des taglichen Bedarfs zu schulen
und zu fordern. Da auf dem Markt noch kein ver-
gleichbares Produkt angeboten wird, werden die
Marktchancen als positiv eingeschatzt.

Die Brotschneidemaschine wird voraussichtlich in
kleinen Stickzahlen hergestellt und verkauft
werden. Zum jetzigen Zeitpunkt ist eine Kleinse-
rie von 500...1000 Stiick im Kundenauftrag ge-
plant. Nach der Prasentation des Produktes auf
einer Fachmesse im Frihjahr 2010 und in Ab-
hangigkeit der Resonanz bzw. Interessenbekun-
dung des Fachpublikums ist die Markteinfiihrung
fir Ende 2010 geplant. Bei entsprechend grof3er
Nachfrage ist eine Serienproduktion mit deutlich
hoheren Stickzahlen angestrebt. Nicht der finan-
zielle Verkaufserlos steht im Vordergrund, viel-
mehr soll durch ein innovatives Produkt auf die
Herstellerfirmen aufmerksam gemacht werden.
Weiterhin dient die neu entwickelte Brotschnei-
demaschine als Ideentrager fiir Innovationen des
bestehenden Sortimentes der Herstellerfirmen.

Schrankteil zum Verstauen des Gerates
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