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Ausgangssituation

Entsprechend der hochdynamischen Nahwirktechnik kénnen minimale Optimierungen zu einem hohen
Einsparungspotential fiihren. Neben der Entwicklung eines automatisierten Fertigungsstranges standen die
Werkzeugentwicklung fiir den Spritzgussprozess sowie die mechanische und steuerungstechnische
Verkniipfung aller Einzelkomponenten miteinander im Fokus des Projektes.

Der aktuelle Markt der Nahwirkmaschinenhersteller und deren Ausrister zeigt schon seit einigen Jahren
keine Weiterentwicklungen oder Innovationen mehr. Ziel ist es, im Laufe des Entwicklungsprozesses eine
neuartige und kostenglinstigere Herstellungstechnik fiir Nahwirkwerkzeuge zu entwickeln, welche aufgrund
einer Gewichtseinsparung den Fertigungsprozess verbessern soll.

Forschungsziel

Ziel dieses Projektes war es, neuartige Kunststoffnadelfassungen fiir die Nahwirktechnik zu entwickeln.
Dazu sollten die Komponenten fiir ein komplett automatisiertes Handlingsystem, die steuerungstechnische
Verknuipfung und das zugehorige Fertigungswerkzeug entstehen. Das Handlingsystem sollte eine
Vereinzelung, die Schaffung von Nadelpaketen und das Einlegen in das Fertigungswerkzeug gewahrleisten.
Mit dem Werkzeug sollten verschiedene Fassungsspezifikationen herstellbar sein, um die Systemgrenzen
untersuchen zu konnen. Am Ende des Vorhabens sollten die Herstellung erster Fassungen, sowie deren
umfangreiche Priifung anhand industriegegebener Belastungsfalle stehen.

Forschungsergebnis
In umfangreichen Versuchsreihen mit Variation der Geometrien und Spritzgussparameter sind diverse

Fassungen hergestellt worden. Die neuartigen Kunststoffnadelfassungen Ubertreffen konventionelle
Gussmaterialfassungen in ihren mechanischen Eigenschaften.
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Der Spritzgussprozess, wie auch die Zufuhr der Nadelrohlinge in Formnestern, ist in ein Handlingsystem
integriert worden. Das Konzept des Handlingsystems basiert auf 2 Rundschalttischen. Der Rundschalttisch 1
besitzt 6 Arbeitsstationen. Der Rundschalttisch 2 weist ebenfalls 6 Stationen auf und wird als Kihlstrecke
verwendet. Die Bewegung der Rundschalttische wird elektromotorisch realisiert, die Medienzufiihrung
erfolgt Uber jeweils eine Drehdurchfiihrung mit pneumatischen und elektrischen Anschliissen. Die
Schnittstelle zwischen dem Handlingsystem und der SpritzgieBmaschine wird mit einem Linearhandling
oder Mehrachsroboter realisiert. Ein Kleinforderband ermaglicht den Abtransport der Spritzgussteile
inklusive Formnester. Die Ubergabestellen zwischen den Rundschalttischen bzw. zwischen
Rundschalttisch und Forderband wird mit Hilfe pneumatisch angetriebener Y-Z-Portalen realisiert.

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Die Serienbauteilentwicklung der Kunststoffnadelfassungen flir vorrangig Schiebernadel und ggf.
Schliefidraht soll auf Basis der Wirktechnologie umgesetzt werden. Durch diese Technologie zur flexiblen
Herstellung von textilen Halbzeugen erdffnet sich ein breites Branchenfeld, in welchem die Erzeugnisse
platziert werden konnen. Dabei sind die nachfolgenden Markte als Schwerpunkte ermittelt worden:

Hygiene- & Medizinindustrie

Haushalts- und Reinigungswaren

Leichtbauanwendungen als faserverstarktes Bauteil
Heimtextilien

Automobilindustrie, Schifffahrt, Luftfahrt, Schienenfahrzeuge
Agrarindustrie und Geotextilien

Filtertextilien

Technische Anwendungen (Warme- und Larmisolation)

Bei Erreichung bzw. Erfiillung aller technischen Zielkriterien (auch unter Langzeitbedingungen und nach
Alterung), werden ein Produkt und dessen Fertigungsstrang entstehen, womit eine breite Produktpalette
hergestellt werden kann. Auf Basis des stetig wachsenden Marktes fiir technische Textilien und dessen
Nachfrage soll das Fassungsspektrum erweitert und zu einer langfristigen Marktdurchdringung fihren.

Bei der Festlegung der definitiven Zielmarkte sind vor allem die Hygiene- & Medizintechnik sowie die
Automobilindustrie zu nennen, denn diese Markte bieten das grofite Potential. Als Beispiel dient hierbei die
Schutzmaskenherstellung, welche durch die Kunststoffnadelfassung nicht nur kostengiinstiger, sondern
auch produktiver gestaltet werden kann. Ebenso lasst sich dieses Prinzip auf die Automobilindustrie mit
ihren spezifischen Artikeln adaptieren. Nach der Gewinnung dieser beiden Markte ist die Grundlage
geschaffen, um weitere Markte zu durchdringen.
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