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Ausgangssituation und Forschungsziel einem hochproduktiven Verfahren neuartigeskraftflus
gerechte Gelegestrukturen reproduzierbar herstellen

Ziel des ProjektdsonText2 Kontinuierliche kraf kann. Basis bildete eine Multiaxial-Nahwirkmaschine in

flussgerechte Textiltechnologien fir Leictba 38 $SUEHLWVEUHLWH DXI @&GHU GLH

VWUXNW X UH QwarQlie* Ernd@kiuhigUdings  trag von Verstarkungsfasern sowohl in als auch quer
neuen Verfahrens und der Maschinentechnik zur Hegur Produktionsrichtung durch die neu entwickelten
stellung von neuartigen kraftflussgerechten textildviodule (Ketthd Schussfadenversatz) realisiert we
Verstarkungsstrukturen. den konnten.

Dazu sollte auf eine Grundware, bestehend aus eindrir eine freie Musterung der Faserlegung wird in der
Multiaxialgelege +/- 45° E-Glas, einer thekmoplaspewahlten Ausfihrung des Kettfadenversatzes jeder
schen Folie, eim Vlies oder einer Kombination der Fadenfihrer einzeln und die Vorfadenfuhrgr-in Gru
genannten Tragermaterialien Cwdystiarkungs- pen zu je drei jeweils mit einem Elektromotor einzeln
fasern in Bandchenform abgelegt werden. Es sollte diegetrieben.

Verarbeitung von 12 K, 24 K und 50 K moglich sein. Fir die kraftflussgerechte Verlegung in Kettrichtung,

Die Fertigung konturnaher, verschnittreduzierter uglgn sogenannten Kettfadenversatz (KFV), kommen

kraftflussgerechter textilverstarkter Kunststoffhalbze2 x 12 Fadenfuhrer zu Einsatz. Die Fadenfiihrer sind in

ge sollte durch eine neue groRserientauglicbe Techrzwei Ebenen angeordnet, so dass sich jeweils

logie eines multiplen Kettfaden- und f&dbass 12Rovings entsprechend des Legebildes kiraizen

Versatzmoduls umgesetzt werden somit geschlossene Lochverstarkungsstruktliren abbi
denlassen kdnnen.

Forschungsergebnis Beim Schussfadenversatz wird ein drehbarer Legekopf

Die Zielstellung, kraftflussgerecht und reproduzierbaitlang eines Portalsystems bewegt. Hierbei mussen
Carbonfaser-Rovings in den Feinheiten 12 K, 24 K udli¢ Fadenflhrer mit ihren Antrieben Uber die Arbeit
50K auf einem Tragermaterial abzulegen, wurde ifreite der Grundmaschine entsprechend des-zu lege
Rahmen des BMBRH UE X Q G S UR M HN W H \denAMpsters Hpewegt werden. Um die zu bewegende
nerhalb des Forschungscampus Open Hybrid Lddasse moglichst gering zu halten, kamenrkeine Ei
Factory in Wolfsburg realisiert. zelantriebe fur die Fadenfuhrer zum Einsatz.

P 7HLO SURMH N Whd /Sehussiaders/® H VFUr i \wraftflussgerechte Verlegung in Sthussric

V D W] Pvarts abex Institut wurden eine neuartigetung, den sogenannten Schussfadenversatz (SFV),
Legéechnologie entwickelt und anlagentechniscikommen 12 Rovings zum Einsatz, die in ihrer Position
umgesetzt, Halbzeuge und Demonstratorbauteile gdurch Fadenfiihrer in zwei Ebenen fest angeordnet
fertigt und die Ergebnisse entsprechend bewertet. Bind, damit sich die Rovings nicht gegenseitig beei
Ergebnis der Forschungsarbeiten entstandader Proflussen und ein geschlossenes Band voim120

typ einer modular aufgebauten Textilmaschine, die rBiteite erreicht werden kann.
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Quelle: Karl Mayer Technische Textilien GmbH, Chemnitz
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Uber die Warenbreite gesehen sind zwei RichtungAnwendung und wirtschaftliche Bedeutung

wechsel moglich, jeweils bis +45° und -45°. Fur die. . - .
partielle Fixierung der Rovings an den Randern u e Maschine ermdéglicht es, mehrere Bauteilmuster

bei Richtungswechsel wurde eine Losung mit thermd'€ichzeitig nebeneinander zu fertigendie B

plastisch aufschmelzbaren Spunfabs gewahlt, die Oqélktivitat weiter erhoht un(_j die Grol3serienfahigkeit
Ablage der Rovings bis zur Nahwirkstelle garantiert. solcher Anlagen unter Beweis stell.

u laie durch Schuss- und Kettfadenversatz deutlich
M Ohere Flexibilitat vergrof3ert die Vermarktungscha
gen derartiger Textilmaschinen.

Fir beide Versatzmodule ist die Berechnung
Ubertragung aller Informationen der zu legesiden
ter in die Maschine eine sehr komplexe undi-aufwén
ge Aufgabe. Aus diesem Grunde ist fur dierMustere
stellung ein separates, von der Maschinensteueru
unabhéngiges Werkzeug geschaffen worden. Dies
Mustersoftware ermoglicht die einfache Dateneinga
fur die notwendigen Positionsinformationeneder Antr
be und prift direkt die Grenzwerte aller bewegends
Elemente. Fur die schnelle Umsetzung in der Masc
nensteuerung wird eine Datei erzeugt, welche tber
vorhandene Rezepturverwaltung der Nutzeroberflac
der Anlage einfach eingespielt werden kann.

Die im Projektzeitraum entwickelte Anlage ist geke
zeichnet durch:

X Gelegte Grundware, bestehend aus eihem Mu
tiaxialgelege aus E-Glas in der Orientied&ig +/-

x Kraftflussgerechte und drehungsfreie Ablage der |
Carbon-Verstarkungsfasern in Bandchenformin |
Kett- und Schussrichtung (in den hochbelasteten |
Bereichen) uber die gesamte Warenbreite

x Verbindung der Verstarkungsfasern mit der
Grundware Uber ein Nahwirkmodul

x Vorfixierung der Fasern bei Richtungswechsel .

mittels Klebevlies Spunfab
Ablage der Spunfab Patches

Um die nachfolgenden Prozessschritte (inshesondere

die Imprégnierung) bei der Herstellung der-faserve

stérkten Halbzeuge zu unterstitzen, ist die MUIti_""Xi@JFojektpartner

Maschine so ausgertistet, dass an unterschiedlichen

Positionen der Anlage Matrixmaterialien in Form von Fraunhofer-Institut fur Werkzeugmaschinen und
Folien- oder Vliesbahnen oder vorgefertigte-Grundg Umformtechnik IWU

lege zugefiihrt werden konnen. Es ergibt sich eix Karl Mayer Technische Textilien GmbH
Technologiebaukasten fur den Einsatz in udterschiex Lightweight Structures Engineering GmbH
lichen Marktsegmenten, da die neu entwicgelten Mx TU Braunschwelddnstitut fir Flige- und Sdhwei
dule auf die verschiedenen Anlagengrof3en adaptiert technik

werden kénnen und somit eine Anpassung &an spezik \olkswagen AG

sche Auspragungen des Endproduktes erfolgen kann.
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