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VORWORT

Im Jahr 2023 war das wirtschaftliche Umfeld von verschiedenen Faktoren gepragt, darunter die
Nachwirkungen der COVID-19-Pandemie, geopolitische Spannungen, inshesondere im Zusammenhang mit
dem Russland-Ukraine-Konflikt, sowie anhaltende Herausforderungen in den globalen Lieferketten.

Trotz der insgesamt herausfordernden wirtschaftlichen Situation blicken wir auf ein erfolgreiches
Geschaftsjahr zuriick. Dies ist in erster Linie unseren verlasslichen Kooperationen mit Forschungs- und
Industriepartnern sowie der effektiven Bearbeitung von Forschungsantragen durch die Projekttrager zu
verdanken. Daher machten wir unseren Partnern fir die hervorragende Zusammenarbeit sowie den
Fordermittelgebern und Projekttragern fiir ihre wertvolle Unterstiitzung herzlich danken!

Forschung

Im Bereich der anwendungsorientierten Forschung wurden 2023 insgesamt 10 Forschungsthemen beendet,
8 begonnen und 15 weitergefiihrt. Im Rahmen der abgeschlossenen Projekte wurden u.a.
Themenstellungen zu textilen Gelenksystemen fiir Leichtbauanwendungen, zur Qualitatsiiberwachung bei
der Herstellung von Organoblechen, zum Recycling von Organoblech-Schnittresten sowie zur effizienten
Schnittfaserproduktion fiir Baustoffzusatze bearbeitet. Zu den abgeschlossenen Projekten gehdrte auch
das Verbundprojekt Smart Hydro im Rahmen des SmartERZ-Biindnisses.

Netzwerke

Das internationale ZIM-Kooperationsnetzwerk "INMOLDNET" vereint Fachkompetenz von 5 polnischen und
23 deutschen Partnern, um die hocheffiziente Entwicklung und Fertigung von High-End-Bauteilen im
Spritzguss voranzutreiben.

Investitionen

Durch Mittel aus dem Modul ,Investitionszuschuss (12)“ des Programms ,FUE-Foérderung gemeinniitziger
externer Industrieforschungseinrichtungen in Ostdeutschland - Innovationskompetenz Ost (INNO-KOM-
Ost)“ des BMWK wurde die technische Infrastruktur erweitert, um neue Anwendungsgebiete zu erschliefien
Bereits im Jahr 2022 wurde eine Biaxial-Grundmaschine zur Herstellung neuartiger technischer Gelege
angeschafft. Diese Anlage wurde 2023 ebenfalls von der Fa. Schmietex Engineering GmbH durch
Zusatzmodule (Chopper, Choppergestell, zusatzliche Grundwarenabwicklung und steuerungstechnische
Anpassungen) erweitert. Damit konnen am Markt nicht existente neuartige Materialkombinationen fiir
Faser-Kunststoff-Verbunde auf Basis technischer Textilien entwickelt werden.

Messen und Veranstaltungen

Hohepunkt unseres Messejahres war zweifellos die [TMA in Mailand, die alle vier Jahre stattfindet. Unsere
vorgestellten Produkte und Projekte Laborspinneinheit LSE 2000-2, ARWeS Automatischer Rovingwechsel,
HYROV Hybridrovings sowie C-Bar® - Carbonkurzschnittfasern fiir Betonanwendungen weckten hier, aber
auch bei anderen Veranstaltungen, grofies Interesse beim Fachpublikum, was uns die Gelegenheit bot, viele
neue Kontakte zu kniipfen.

Univ.-Prof. Dr.-Ing. habil. Prof. h. c. Dr. h. c. Prof. Lothar Kroll Dipl.-Wi.-Ing. Sebastian Nendel
Institutsdirektor Geschaftsfiihrender Direktor
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FORDERVEREIN CETEXEVV.

Clex —

Der Forderverein Cetex Chemnitzer Textilmaschinenentwicklung e. V. (Cetex e. V) ist der 100%ige
Gesellschafter der Cetex Institut gGmbH. Die Aufgaben des Fordervereins sind:

e Forderung der vorwettbewerblichen Grundlagenforschung und anwendungsorientierten Forschung
durch Unterstiitzung von Forschungsprojekten

e Zusammenarbeit mit wissenschaftlichen Einrichtungen der Wirtschaft und Institutionen

e Organisation von Fachtagungen (Chemnitzer Textiltechnik-Tagung) und Offentlichkeitsarbeit.

Prof. Dr.-Ing. habil. Eberhard Kohler ist Ehrenmitglied des Vereins. Der Forderverein wird vertreten durch den

Vorstand:

Prof. Dr.-Ing. Holger Cebulla
Vorsitzender

Technische Universitat Chemnitz
Institut fiir Strukturleichtbau
E-Mail: holger.cebulla@mb.tu-chemnitz.de

Prof. Dr.-Ing. Wolfgang Nendel
Stv. Vorsitzender

Technische Universitat Chemnitz
Institut flr Strukturleichtbau
E-Mail: wolfgang.nendel@hrz.tu-chemnitz.de

Dipl.-Ing. Hans-Jiirgen Heinrich
Stv. Vorsitzender

Cetex eV.
E-Mail: verein@cetex.de

Dipl.-Betriebswirt (BA) Thomas Grund
Schatzmeister

Cetex Institut gGmbH
E-Mail: grund@cetex.de

Dr.-Ing. Michael Fiedler

FIEDLER Sales Consulting
E-Mail: michael.sfiedler@t-online.de

Univ.-Prof. Dr.-Ing. habil.
Prof. h. c. Dr. h. c. Prof.
Lothar Kroll

Technische Universitat Chemnitz
Institut fiir Strukturleichtbau
E-Mail: lothar.kroll@mb.tu-chemnitz.de E-Mail: kroll@cetex.de

Cetex Institut gGmbH

Dipl.-Wi.-Ing. Sebastian Nendel

Cetex Institut gGmbH
E-Mail: nendel@cetex.de

Erik Schmiedl

Technitex Sachsen GmbH
E-Mail: erik.schmiedl@technitex-sachsen.de
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INSTITUTSPROFIL UND FORSCHUNGSCHWERPUNKTE

Cetex ist ein anwendungsorientiertes Forschungsinstitut, das sich auf innovative Technologien und
Maschinen zur Herstellung technischer Textilien, textilbasierter Halbzeuge, Funktionskomponenten und
Hochleistungsstrukturen spezialisiert hat.

Hierbei wird der traditionelle Maschinenbau mit modernem Verarbeitungsmaschinenbau und Technologien
fir den textilbasierten Leichtbau kombiniert. Die mehr als 50 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
konzentrieren sich auf Forschung und Entwicklung von Maschinen, Verfahren und Materialien, sowie auf
Priifungen, messtechnische Analysen und Konstruktionsleistungen fiir Sondermaschinen und Prototypen.
Einen weiteren Bereich bilden innovative Losungen fiir die Rezyklierung von thermoplastischen
Verbundwerkstoffen.

Als zuverlassiger Partner mit jahrzehntelanger Erfahrung bieten wir mafigeschneiderte Losungen fiir den
Textil-, Verarbeitungs- und Sondermaschinenbau, den Automobilsektor sowie die verarbeitende Industrie
an.

Als gemeinnutzige, industrienahe Forschungseinrichtung unterstiitzen wir insbesondere kleine und
mittelstandische Unternehmen mit umfassenden Dienstleistungen - von der Idee Uber das Konzept bis hin
zur Sondermaschine. Unsere Entwicklungsleistungen decken die gesamte Wertschopfungskette vom
Material bis zur Maschine ab.

FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG FUR TEXTILBASIERTE SCHLUSSELTECHNOLOGIEN

INNOVATIV.INDIVIDUELL KOMPETENT

HALBZEUG HALBZEUG

= Textile Flachengebilde aus Carbon-,
Glas-, Basalt- und Aramidfasern
- Verarbeitung von Papieren und Folien
- Endlosfaserverstarkte Halbzeuge/Prepregs
* Komplexe Preformen
* Organableche

PROZESS

- Faserspreizen
- Near-Net-Shape Preforming
= Technologien zur Herstellung von

® Prepregs und Organoblechen
CZ-@( — - Bionische Faserverstarkung
+ Materialwechselsysteme

MASCHINE

- Klassische Textiimaschinen
\ / - Sondermaschinen fiir technische Textilien
- Anlagen fiir Faser-Kunststoff-Verbunde

- Sonderpriifvorrichtungen

PROZESS MASCHINE * Komplette Automatisierungslésungen

Cetex Institut gGmbH
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LEISTUNGSUBERBLICK

Cetex Institut gGmbH

Forschung und Entwicklung

Klassische Textilmaschinen
Spinnen, Wirken/Stricken/Nahwirken, Weben/Flechten, Sticken, Nahen

Maschinen fur Technische Textilien und Verbundmaterialien
Spinnen von Hochleistungsfasern, uni- und multidirektional verstarkte Strukturen
Ce-Preg® thermoplastische Prepregs, Tailored Organobleche, Near-Net-Shape Preformen
(duro- und thermoplastisch), bionisch faserverstarkte Strukturen (MAG-KV), 3D-Textilien,
HYROV Hybridroving, ARWeS Automatisches Roving-Wechsel-System

Verarbeitungsmaschinen fur textilverstarkte Anwendungen
Papier- und Kunststoffverarbeitung

Sondermaschinen

Mess- und Prufgerate fir den Textil- und Verarbeitungsmaschinenbau
Laborspinneinheit, Biegesteifigkeitsmessgerat

Antriebs- und Steuerungstechnik

Software-Losungen

Untersuchungen, Beratung, Dienstleistungen

Konstruktion
Materialprufung und messtechnische Untersuchungen

Dienstleistungen Faserverbund
Faserspreizen, Pulverstreuen, UD-Tape-Herstellung, Slitten, Organoblechherstellung auf
statischen Pressen und IntervallheiBpressen, Herstellung von Schliffproben und Mikroskopie,
mechanische Priifung von Organoblechen

Produkte Faserverbund (Mustermengen)
HYROV Hybrid-Roving-Materialien, Ce-Preg® Thermoplastische Prepregs, Abstandsgewirke

Netzwerkmanagement
INMOLDNET

Prototypen- und Musterbau

Mechanische Fertigung und Elektroinstallation

Prototypen- und Sondermaschinenbau

Cetex Institut gGmbH
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STRUKTUR DES INSTITUTES

— Personal

Controlling/Buchhaltung

Forschungskooperation/
Marketing

Netzwerkmanagement

—  Allgemeine Verwaltung

— SiFA

L Datenschutz
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Sekretariat

Institutsdirektor

Geschéftsfilhrender Direktor

Assistenz der GF/Projektkoordination

Leitung Werkstatt

Mechanische Fertigung

Montage

Elektrotechnik

Leitung Forschung und Entwicklung

FuE Personalplanung

KTM: Klassische Textilien/Textilmaschinen

STT: Sondermaschinen fiir technische Textilien

FKA: Faser-Kunststoff-Anwendungen

AST: Automatisierungs- und Steuerungstechnik




DIE FORSCHUNGSBEREICHE IM UBERBLICK

Der Bereich Forschung und Entwicklung der Cetex gliedert sich in die Forschungsbereiche:

Il )

7

Klassische Textilien Sondermaschinen fiir
Textilmaschinen technische Textilien

-

Faser-Kunststoff- Automatisierung und
Anwendungen Steuerungstechnik

Neben der Bearbeitung von Forschungsprojekten und Industrieauftragen gehoren auch Dienstleistungen,
wie z. B Musterfertigung und messtechnische Untersuchungen, zu den Arbeitsinhalten der
Forschungsbereiche.

KOOPERATIONEN UND NETZWERKE

Status als An-Institut der Technischen Universitat Chemnitz

Das Cetex Institut gGmbH ist seit 2008 ein An-Institut der Technischen Universitat Chemnitz und arbeitet
eng mit der Professur fiir Strukturleichtbau und Kunststoffverarbeitung (SLK) zusammen. Diese
Kooperation fordert die Entwicklung neuer Verfahren und Anlagen im Bereich der Faserverbundwerkstoffe.
Ein besonderer Fokus liegt auf der Schaffung kosteneffizienter, mafigeschneiderter Losungen fiir die
Grofiserienproduktion, inshesondere in den Bereichen Automobilbau, Schifffahrt und Luftfahrt.

Die Synergien, die aus der Zusammenarbeit in Forschung, Lehre und Entwicklung entstehen, unterstiitzen
das Ziel, die richtigen Materialien zur richtigen Zeit und in der richtigen Menge amrichtigen Ort einzusetzen.
Dies tragt dazu bei, bezahlbaren Leichtbau zu realisieren.

Cetex Institut gGmbH
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Engagement in Forschungsgemeinschaften und Industrieverbanden

Deutsche Industrieforschungsgemeinschaft Konrad Zuse e.V. (Zuse-Gemeinschaft)
INNOVATION UND TRANSFER STARKEN - JAHRESRUCKBLICK 2023

Herausragende wissenschaftliche Leistungen und sehr erfolgreich abgeschlossene Projekte einerseits,
auBergewohnliche Herausforderungen wie Inflation, hohe Energiekosten und unsichere Rahmenbedingungen
andererseits, kennzeichneten das vergangene Jahr fiir die in der Deutschen Industrieforschungsgemeinschaft
Konrad Zuse e. V. (Zuse-Gemeinschaft) zusammengeschlossenen Institute. Dies beriihrte auch den Diskurs und
die Akzeptanz Uiber die anstehenden Transformationsprozesse hin zur sozial-6kologischen Marktwirtschaft, zur
Mobilitats-, Energie-, Produktionswende und der Bewaltigung des Klimawandels.

Umso unverstandlicher war (und ist) es, die Budgets und Forderprogramme der innovations- und
transferorientierten Forschung in Deutschland zu kiirzen. Die anstehenden Transformationsprozesse kénnen
aber nur durch Forschung und Innovationen - kreative technische Losungen - bewaltigt werden. Statt
kurzfristiger konsumtiver Ausgaben braucht es eine deutliche Starkung des Innovationssystems durch eine
angemessen dimensionierte, investive und nachhaltig orientierte Finanzierung - inshesondere der in der
anwendungs-, innovations- und  transferorientierten  wissenschaftlichen  Forschung  aktiven
Industrieforschungseinrichtungen der Zuse- Gemeinschaft. Ein Lichtblick: Die im Jahr 2022 durch das
Bundesministerium flir Wirtschaft und Klimaschutz (iberraschend eingefihrten Einschrankungen beim
Zentralen Innovationsprogramm Mittelstand (ZIM) wurden im vergangenen Jahr zuriickgenommen. Im Kontext
der anstehenden Transformationsprozesse verzeichnete die Zuse-Gemeinschaft vertiefende Nachfragen zum
Gegenstand und Wesen der Industrieforschung. Es galt, ihre Rolle und Bedeutung im Wissenschafts- und
Forschungsmix als Mittlerin zwischen Wissenschaft und Wirtschaft zu erklaren sowie eine Abgrenzung zur
industriellen Entwicklung und Produktoptimierung vorzunehmen: Industrieforschung schliefit als
vorwettbewerbliche Forschung an die Grundlagen- und anwendungsorientierte Forschung an. Sie ist ein diesen
Disziplinen gleichrangiger wissenschaftlicher Forschungsbereich. Sie schafft gesamtgesellschaftlichen
Mehrwert. Auf ihren Erkenntnissen basieren industrielle Entwicklung und Produktoptimierung.

Die Zuse-Gemeinschaft reagierte auf diese Lage auch mit einer Intensivierung ihrer Public-Affairs- Aktivitaten.
In Stellungnahmen und Positionspapieren sowie im Austausch mit Mandatstragern und Ministerien wies der
Verband auf das Potential und die Bedeutung der Industrieforschung gerade fiir die mittelstandische Wirtschaft
in Deutschland hin. Beim Podiumsgesprach ,Forschen fiir den Fortschritt. Mehrwert fiir die Menschen.” Loteten
der Prasident des Deutschen Instituts fiir Wirtschaftsforschung, Prof. Marcel Fratzscher, Zuse-Prasident Prof.
Martin Bastian und Unternehmerin Dr. Cornelia Roger-Gopfert aus, welche Hemmnisse einer Steigerung von
Transfer und Innovation im Wege stehen und auf welchem Weg diese minimiert werden kénnen. Bei den
Besuchen von Mandatstragern in den Instituten der Zuse-Gemeinschaft sowie in Ausstellungen mit innovativen
Produkten und Losungen wurde Industrieforschung konkret erlebbar.

Cetex Institut gGmbH
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Personelle Veranderungen gab es in Prasidium und
Innovationsrat: Dr. Jacqueline Lemm und Gregor
Wrobel wurden auf der Mitgliederversammlung der
Zuse-Gemeinschaft neu ins Prasidium gewahlt,
Prasident Prof. Martin Bastian, die beiden
Vizeprasidenten Dr. Bernd Griinler und Prof. Steffen
Tobisch, Schatzmeisterin Anke Schadewald sowie
Prasidiumsmitglied Peter Steiger im Amt bestatigt.
Lemm und Wrobel arbeiteten bereits als kooptierte
Mitglieder in dem Fiihrungsgremium mit; sie folgen
auf Dr. Bayram Aslan sowie Dr. Adrian Mahlkow, die
aus beruflichen Griinden zuriickgetreten waren.

In den Innovationsrat wurden gewahlt: Gordon Briest,
Beatrix Genest, Dr. Sara Hadjiali, Annette Ilg-
Muhlack, Dr. Heike Illing-Glinther, Dr. Simon Jahn, Dr.
Stefan Kohler, Birgit Merx, Prof. Michael Meyer, Dr.
Uwe Mohring, Sebastian Nendel, Clemens Pecha,
Benjamin Redlingshofer, Dr. Stephan Roth, Dr.
Kerstin Schulte, Dr. Riidiger Tiefers, Dr. Thorsten Vof3
und Dr. Frank Weckend. Dr. Stephan Roth folgt als
Vorsitzender des Rates auf Prof. Dr. Ulrich Jumar;
dieser gab das Amt aus Altersgriinden auf.

Die Zuse-Gemeinschaft bildet die ,Dritte Saule* der =

deutschen Forschungslandschaft. Mission ihrer 83
Mitglieder - gemeinniitzige, privatwirtschaftliche
Forschungseinrichtungen - ist die praxisorientierte
Forschung fir mittelstandische Unternehmen. Sie
sind Trager von Innovation und Transfer, leisten
Beitrage zum Gelingen von Transformations-
prozessen und tragen zur Konkurrenzfahigkeit des
Mittelstands sowie zum Erhalt und zur Schaffung von
Arbeitsplatzen in Zukunftstechnologien bei.

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.zuse-gemeinschaft.de
twitter.com/Zuse_Forschung

Prof. Dr. Ulrich Jumar Gbergibt das Amt des
Vorsitzenden des Innovationsrates der Zuse-
Gemeinschaft an Dr. Stephan Roth. Jumar kandidierte
aus Altersgriinden nicht mehr fiir den Innovationsrat.
Roth gehort dem Gremium seit 2015 an. (Foto: Zuse-
Gemeinschaft / Christian D. Thomas)

W|SSEN§HAFFJ -

Das Prasidium der Zuse-Gemeinschaft (von links): Prof.
Dr. Steffen Tobisch (Wissenschaftlicher Vizeprasident),
Dr. Jacqueline Lemm, Peter Steiger, Anke Schadewald
(Schatzmeisterin), Gregor Wrrobel und Prof. Dr. Martin
Bastian (Prasident). Nicht auf dem Bild ist Dr. Bernd
Griinler (Administrativer Vizeprasident). (Foto: Zuse-
Gemeinschaft / Christian D. Thomas)

Textvorlage und Bilder: Zuse-Gemeinschaft

WISSENSCHAFFT
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Clex
Verband innovativer Unternehmen e.V. (VIU)

Ohne Forschung und Entwicklung keine Innovationen - ohne Innovation kein Wachstum

1992 gegriindet, stent der Verband Innovativer Unternehmen eV. (VIU) fiir die Starkung der
Industrieforschung und die effiziente Markteinfiihrung von Innovationen im industriellen Mittelstand. Er ist
Interessenvertreter fur forschende KMU und gemeinnitzige externe, nicht grundfinanzierte
Industrieforschungseinrichtungen und setzt sich als einziger Unternehmensverband explizit fiir die
Entwicklung und Starkung von Industrieforschungspotenzialen auch in kleinen Unternehmen ein.

Der VIU pragt seit fast 30 Jahren die FUE-Forderlandschaft in Deutschland. Ergebnisse seines engagierten
Wirkens sind die vielgenutzten BMWK-Programme ZIM, INNO-KOM und Investitionszuschuss technische
Infrastruktur sowie Forderinstrumentarien auf Landerebene.

Der Verband ist akzeptiert als kompetenter und streitbarer

Partner in Parlamenten, Ministerien, Verbanden und Kammern. 1 V I U

Er verflugt Uber Enfluss und Erfahrungen, die fiir den Verband Innovativer
innovativen Mittelstand im gesamten Bundesgebiet von Vorteil Unternehmen e.V.
sind.

Die Mitgliedschaft ist themen- und branchenoffen sowie rechtsformunabhangig.

Der VIU setzt sich fir die Interessen aller kontinuierlich forschenden und entwickelnden kleinen und
mittleren Unternehmen sowie nicht grundfinanzierten Industrieforschungseinrichtungen ein und vernetzt
diese Akteure untereinander. Im Fokus steht die Beforderung der Innovationskraft des Wirtschaftsstandorts
Deutschland. Als technologie- und branchenoffener Verband des innovativen Mittelstandes vertritt er die
Belange der Mitglieder gegentiber Politik sowie Gesellschaft. Er nimmt Einfluss auf Rahmenbedingungen
und Ausgestaltung der F&E-Forderlandschaft in Deutschland und Europa. (Textvorlage: viu)

https://www.viunet.de

Sachsische Industrieforschungsgemeinschaft e.V. (SIG)

Die Sachsische Industrieforschungsgemeinschaft e.V. (SIG) spricht mit einer Stimme fiir die sdchsischen
gemeinniitzigen externen Industrieforschungseinrichtungen. Die Gemeinschaft bilindelt die Krafte ihrer
derzeit 19 Mitglieder aus Sachsen. Cetex engagiert sich in der Gemeinschaft seit der Griindung 2014.

Die  Forschungsgemeinschaft  starkt mit  ihrem
weitreichenden  Forschungsspektrum in  Sachsen die
transferorientierte, marktvorbereitende Forschung im
Interesse des sachsischen Mittelstands. Die inhaltliche SIG
Fokussierung liegt einerseits in den sachsischen
Zukunftsbranchen wie Material-, Technologie- und
Verfahrensentwicklung, andererseits auch immer am Puls
zentraler Fragen wichtiger gesellschaftlicher
Herausforderungen wie Ressourceneffizienz oder Umweltvertraglichkeit. (Textvorlage: SIG)

Sachsische Industrie-
forschungsgemeinschaft e.V.

Mit dem SIG Science Talk wurde eine kostenfreie Online-Veranstaltungsreihe ins Leben gerufen, in der
Interessierte Neuigkeiten aus der Forschung der Mitgliedsinstitute der SIG erfahren.

https://www.sig-forschung.de

Cetex Institut gGmbH
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Clex
Allianz Textiler Leichtbau (ATL)

Die Allianz Textiler Leichtbau ist ein Verbund aus den universitaren und auf3eruniversitaren Chemnitzer
Forschungsinstituten:

e Institut fiir Strukturleichtbau an der TU Chemnitz (IST)
e Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V. (STFI)

e Fraunhofer-Forschungszentrum STEX

o Cetex Institut gGmbH

Ziel der gemeinsamen Aktivitaten ist die Starkung
des Wissenschafts- und Wirtschaftsstandortes
Chemnitz und der Ausbau zu einem
Kompetenzzentrum  fiir  ressourceneffizienten

Leichtbau fiir die Grofiserie. Der Fokus liegt auf der ALLIANZ
Entwicklung ganzheitlicher Prozessketten zur TEXTILER
Herstellung textiler Halbzeuge sowie LEICHTBAU

textilverstarkter Hochleistungsbauteile.

Die ATL ist Unterstiitzerin der Chemnitzer
Textiltechnik-Tagung und tritt mit ihren Mitgliedern gemeinsam auf Messen auf.

https://atl-textil.de

Bundesverband Mittelstandische Wirtschaft (BVMW)

Cetex engagiert sich seit 2018 in der grofiten,
politisch  unabhangigen und brancheniber-
greifenden Interessenvereinigung des deutschen
Mittelstands.

B Der

B Mittelstand.
BVMW

Bundesverband mittelstandische Wirtschaft
Unternehmerverband Deutschlands e.V.

Seit 2020 ist Sebastian Nendel im Vorstand des
Jungen Mittelstandes aktiv.

Der BVMW ist Schirmherr der 18. Chemnitzer Textiltechnik-Tagung am 24./25.09.2024.
(www.chemtextiles.de).

www.bvmw.de

Cetex Institut gGmbH
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Management von Netzwerken

Netzwerk INMOLDNET

Die Anforderungen an Bauteile und Produkte steigen zusehends - einerseits durch staatliche, 6konomische
und okologische Restriktionen, andererseits durch immer komplexer werdende Anspriiche der
Konsumenten hinsichtlich der Produktanforderungen. Damit Sonderspritzgussbauteile auf dem globalen
Markt bestehen kénnen, bedarf es hochinnovativer Prozesse zu deren Entwicklung und Herstellung.

Das internationale ZIM-Kooperationsnetzwerk "INMOLDNET" biindelt mit 5 polnischen und 23 deutschen
Partnern Fachkompetenz, um High-End-Bauteile im Spritzguss hocheffizient zu entwickeln und zu fertigen.
Die Produkte werden ohne weitere Folgeprozesse direkt am Bestimmungsort angewendet, so dass
europaische Entwicklungs- und Produktionsstandorte gesichert werden.

Das Netzwerk wird auf deutscher Seite durch die Cetex Institut gGmbH und auf polnischer Seite durch das
Bydgoszcz Industrial Cluster koordiniert.

Seit 2021 befindet sich das Netzwerk INMOLDNET in Phase 2.

Gelorder! durch

INMOLDNET  #= (e

smart injection molding

www.inmoldnet.de

Mitarbeit in Netzwerken

SmartErz

SmartERZ ist ein offenes branchenubergreifendes Technologiebiindnis mit zahlreichen Partnern aus
Wirtschaft, Wissenschaft und Gesellschaft. Insbesondere durch Innovationen im Maschinenbau, der
Elektrotechnik, Kunststoffverarbeitung, Oberflachentechnik und Textiltechnik soll das Erzgebirge zu einem
zukunftsfahigen Wirtschaftsstandort entwickelt werden.

Cetex war beteiligt am Verbundprojekt ,SMARTHYDRO -Technologieentwicklung fiir intelligente
Tanktragersysteme von wasserstoffbetriebenen Fahrzeugen* (Laufzeit: 12/2020-11/2023).

Bundesministerium - Wandel durch
® I fiir Bildung m’ﬁﬂ Innovation
' i

und Forschung

n der Region

Smart Composites ERZgebirge ® @ ® ® @

www.smarterz.de

Cetex Institut gGmbH

Tatigkeitshericht 2023 13



http://www.inmoldnet.de/
http://www.smarterz.de/

MITGLIEDSCHAFTEN IN ANDEREN KORPERSCHAFTEN
Mitgliedschaften der Forschungseinrichtung

o Deutsche Industrieforschungsgemeinschaft Konrad Zuse e.V., Berlin

e Sachsische Industrieforschungsgemeinschaft e.V. (SIG), Dresden

e Verband innovativer Unternehmen und Einrichtungen zur Foérderung der wirtschaftsnahen Forschung
in den neuen Bundeslandern und Berlin e. V., Berlin

o Textilforschungsverbund Nord-Ost Kompetenzzentrum Maschinenbau Chemnitz/ Sachsen e. V.

e Arbeitsgemeinschaft ,Hybride Leichtbau Technologien des VDMA

e Allianz Textiler Leichtbau (ATL), Chemnitz

e thermoPre® eV, Chemnitz

Personliche Mitgliedschaften des Geschaftsflihrenden Direktors, Herrn Sebastian Nendel

e Vorstand der Sachsischen Industrieforschungsgemeinschaft e.V. (SIG), Dresden

¢ Innovationsrat der Deutschen Industrieforschungsgemeinschaft Konrad Zuse e.V.

o Vorstand Junger Mittelstand im BYMW - Bundesverband mittelstandische Wirtschaft,
Unternehmerverband Deutschlands e.V.

Mitgliedschaften des Fordervereines Cetex Chemnitzer Textilmaschinenentwicklung e. V.

o Thiringisches Institut fiir Textil- und Kunststoff-Forschung e. V., Rudolstadt-Schwarza

o Textilforschungsinstitut Thiiringen-Vogtland e.V., Greiz

e Verband der Nord-Ostdeutschen Textil- und Bekleidungsindustrie e. V., Chemnitz

o Institut fir Innovative Technologien, Technologietransfer, Ausbildung und berufsbegleitende
Weiterbildung e. V., Chemnitz

e Angewandte Mikroelektronik Chemnitz e. V., Chemnitz

o Sichsisches Textilforschungsinstitut e. V. - STFl, Chemnitz

e Verein zur Forderung des Forschungsinstitutes fiir Leder- und Kunststoffbahnen (FILK), Freiberg/Sachsen e. V.

o Kreditschutzverein fur Industrie, Handel und Dienstleistungen e. V., Frechen

e Forderverein Industriemuseum Chemnitz e. V.

e ICM - Institut Chemnitzer Maschinen- und Anlagenbau e. V.

Cetex Institut gGmbH
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FORSCHUNGSTHEMENUBERSICHT

Bundesministerium fiir Wirtschaft und Klimaschutz, Projekttrager EuroNorm GmbH / Innokom

Entwicklung von hochdynamisch belasteten Kunststoffnadelfassungen flir den Nahwirkprozess
09/2020-02/2023, 49MF200046

Tex2Flex - Entwicklung von Herstellungsverfahren und automatisierter Konfektionierung
zweidimensionaler Gelenksysteme aus technischen Textilien

11/2020-04/2023, 49VF200030

SchneiMo - Modulares Trennsystem
08/2021-01/2024, 49MF210061

SysTrenn
09/2021-02/2024, 49MF210066

QuisoVlies - Quasi-isotropes Vlies
08/2021-01/2024, 49MF210069

EnAWIRo - Herstellungstechnologie fiir Winkeltapes
10/2021-03/2024, 49MF210088

Inline-Analysesystem zur Qualitatstiberwachung und -kontrolle
12/2021-02/2024, 49MF210149

HiPerWeft
01/2022-06/2024, 49VF210039

LarS - Entwicklung eines intelligenten Lagermanagement-Systems fiir Bahnware
03/2022-08/2024, 49MF210182

MessTex - Multiebenenspleifisystem fiir technische Hybrid-Textilien
04/2022-09/2024, 49MF210196

Rora - Anlage zur Ablage und Fixierung von Faserstrangen
05/2022-10/2024, 49MF220013

SeiKon - Konfektionieranlage fir Seilstrukturen
06/2022-11/2024, 49MF220017

PET-Core - Neuartige Herstellungstechnologie fiir Sandwichverbundplatte
07/2022-12/2024, 49MF220035-

TecPad - Neue Technologie fiir textilbasierte Reinigungspads
07/2022-12/2024, 49MF220051

EntVli - Automatisierte Entfernung fehlerhafter Vliesbahnabschnitte
09/2022-02/2025, 49MF220061

EMMA - Entwicklung von EMV-Verbundmaterialien
04/2023-09/2025, 49VF220036

Entwicklung einer Trennvorrichtung fiir Bahn- oder Plattenware
04/2023-09/2025, 49MF220147

Cetex Institut gGmbH
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Bundesministerium fiir Wirtschaft und Klimaschutz, Projekttrager VDI/VDE-IT/ ZIM

EnLediFa - Entwicklung einer neuartigen Legetechnologie flir dicke Faserstrange zur Verstarkung von

Spritzgussteilen; Entwicklung eines neuartigen Legemoduls zur Ablage von Verstarkungsgittern fiir
den Einsatz in Spritzgussanwendungen

10/2020-03/2023, 16KN092820

KoKuNa - Entwicklung einer Komplettlosung zur automatischen Kunststofffassungsherstellung mit
zugehariger Nadelzufiihrung fiir die hochdynamische Nahwirktechnologie

10/2020-03/2023, 16KN092824

OniOrb - Entwicklung einer neuartigen Online-Qualitatstiberwachung bei der Herstellung von
Organoblechen

01/2021-09/2023, 16KNO77751

Netzwerk INMOLDNET - Hocheffiziente Entwicklung und Fertigung von High-End-Bauteilen im
Sonderspritzguss

05/2021-04/2024 (Phase 2), 16KN092802

Recygano - Recyling von Organoblech-Schnittresten
01/2021-06/2023, 16KN077746

Entwicklung eines Werkzeuges zur Realisierung vertikaler Riihrreibschweif3prozesse fur den hybriden
Leichtbau

04/2021-09/2023, 16KN052075

EffiBaz - Effiziente Schnittfaserproduktion fiir Baustoffzusatze
02/2021-07/2023, 16KNO77752

UR-Mlies - Entwicklung von unidirektional verstarkten Recycling-Hybrid-Vliesstoffen
03/2023-08/2025, 16KN077764

Entwicklung von funktionalisierten CFK-Strukturen fiir EMV-Schirmdampfungsanwendungen in der
Elektromobilitat-EM-Protect; Entwicklung und Herstellung von schirmenden und einsatzangepassten
Ein- und Mehrschicht-Halbzeugen

04/2023-09/2025, 16KN092858

ESF Innoteam, Projekttrager SAB

INNO-QS-SDK - Bauteil- und Technologieentwicklung fiir die digitalisierte und prozessiiberwachte
Herstellung komplexer SchlieRdrahtkomponenten mit dazu gehorigem QS-System

08/2023-07/2026, 100689260

INNO-AUTO-INTRALOG - Entwicklung einer autonom arbeitenden Intralogistikeinheit fiir textilbasierte
Verarbeitungsprozesse

09/2023-08/2026, 100690556

Steuermittel auf der Grundlage des vom
Séchsischen Landtag beschlossenen Haushaltes.

Kofinanziert von der 5 Diese MaBnahme wird mitfinanziert durch

Europiaischen Union

Cetex Institut gGmbH
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Bundesministerium fur Bildung und Forschung, Projekttrager Julich, r+Impuls

Smart Hydro - Technologieentwicklung flr intelligente Tanktrégersysteme von wasserstoffbetriebenen
Fahrzeugen

12/2020-11/2023, 03WIR1405A

Bundesministerium fiir Wirtschaft und Klimaschutz, Projekttrager AiF / ZIM

Mikrowelle - Entwicklung eines neuartigen Imprégnier- und Trocknungsverfahrens zur hocheffizienten
Herstellung thermoplastischer Verstarkungsfasertapes; Technologienentwicklung zur Faserstabilisierung und -
impragnierung

07/2021-06/2023, KK5059103KU1

ReTexBo - Entwicklung einer neuartigen Textilstruktur und Bindungstechnik zur Fixierung der Polnoppen;
Entwicklung eines Verfahrens zur Herstellung recyclingfahiger textiler Bodensysteme

01/2022-06/2024, KK5059105CD1

SensOmod - Entwicklung eines Verfahrens zur sensitiven Oberflachenmodifikation; Entwicklung des
neuartigen Reinigungssystems und der Gesamtanlagensteuerung

04/2023-09/2025, KK5059107KU2

Entwicklung einer neuartigen und ressourcenschonenden Herstellungstechnologie flr faserverstarkte Papiere

auf Basis nachwachsender und biobasierter Materialien; Entwicklung einer effizienten Maschinentechnologie
fur die Fadenverlegung

10/2023-03/2026, KK5059108BU3

ABGESCHLOSSENE FORSCHUNGSPROJEKTE

Ausgewahlte Ergebnisse der 2023 abgeschlossenen Forschungsprojekte stellen wir [hnen auf den nachsten Seiten
vor.

Danksagung an die Fordermittelgeber:

Die Cetex Institut gGmbH bedankt sich landes- und bundesweit bei den zustdndigen Ministerien und
Fordermittelgebern fiir die gewahrte Unterstlitzung und Bereitstellung der finanziellen Mittel.

Cetex Institut gGmbH
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SMART HYDRO - TECHNOLOGIEENTWICKLUNG FUR INTELLIGENTE
TANKTRAGERSYSTEME VON WASSERSTOFFBETRIEBENEN FAHRZEUGEN

Projektleitung: Dipl.-Ing. Marcel Meyer Laufzeit: 12/20-11/23

Ausgangssituation

Fur die Energiewende hin zu nachhaltigen und erneuerbaren Energien ist der Einsatz von alternativen
Energietragern unerlasslich. Dazu z3dhlen die Biokraftstoffe wie Biodiesel und Bioethanol, sowie
Wasserstoff. Die Speicherung von Wasserstoff kann nicht im klassischen Stil, wie bisher mit fliissigen
Kraftstoffen erfolgen, sondern wird mittels Druckwasserstoffspeicherung realisiert. Die anliegenden
Driicke kannen sich auf mehrere hundert Bar belaufen, sodass hochgradig belastete Bauteile mit grofien
Wandstarken zum Einsatz kommen. Die enorme Gewichtssteigerung dieser Baugruppen stellt erhohte
Anforderungen an das Tragersystem fur die Wasserstoffspeicher. Hier bieten sich faserverstarkte
Kunststoffe als Werkstoff an, da sie ein hervorragendes Eigenschaftsprofil sowie ein enormes
Leichtbaupotential bieten: vergleichsweise geringes Gewicht bei hoher Steifigkeit und Festigkeit dieser
Werkstoffe. Faserverstarkte Kunststoffe bestehen aus Verstarkungsfasern, welche in einer
Kunststoffmatrix eingebettet sind. Unter Verwendung einer thermoplastischen Matrix konnen zur
Verarbeitung bzw. Herstellung von Bauteilen konventionelle, grofiserientaugliche Verfahrenstechniken,
wie Pressen und Umformen, eingesetzt werden. Dadurch bietet sich die Moglichkeit Markte zu erschliefien,
die enorm grofle Stiickzahlen erfordern. An dieser Stelle setzt das Verbundprojekt an.

Forschungsziel

Das Ziel des Verbundprojekt war die Entwicklung einer Technologie zur Herstellung intelligenter Bauteile
bei einer vollautomatisierten Fertigung in grofiserientauglichen Prozessumfeld. Beispielhaft sollte ein
Tanktragersystem  fir  wasserstoffbetriebene  Fahrzeuge im  Schienenfahrzeugbau  aus
Faserkunststoffverbunden hergestellt werden.

Forschungsergebnis

Durch umfangreiche Analysen wurde ein geeignetes Konzept eines Tanktragersystems entwickelt. Dabei
sind neben analytischen Voriiberlegungen ebenso Topologieoptimierungen und FEM-Berechnungen zur
Auslegung des Tanktragers berticksichtigt worden. Um realistische Werte fiir die Simulationen zu erhalten,
wurden im Vorfeld mechanisch und rheologische Untersuchungen durchgefiihrt und ausgewertet. Dabei
wurden die gangigen Materialien im Bereich der glasmattenverstarkten Thermoplaste (GMT) verwendet.
Die Vorzugsvariante des Tragers besteht aus zwei Halften, welche jeweils einen der Behalterbdden fixiert.
Einerseits wird mittels Spannbandern der Tank im Trager fixiert, andererseits erfolgt durch einen
Formschluss um den Behalterboden herum eine Sicherung gegen Verrutschen.

HEXAGON
PURUS

Clean ajr everywhere
O ekampins com

Abbildung 1: Wasserstofftank incl.
Tragersystem
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Damit der Tanktrager dem Anspruch des intelligenten Bauteils gerecht werden kann, ist eine
Sensorintegration notwendig. Diese dient der Dokumentation und Erfassung des aktuellen Tankflillstandes
und der Uberwachung der Bauteilbelastung wihrend des Einsatzes. Somit kann direkt erkannt werden, ob
Schiden, Schwichungen oder Uberbelastungen im Laufe der Lebensdauer auftreten. Dadurch kann sofort
entgegengewirkt werden, bevor es zum kompletten Versagen der Tragerstruktur kommt. Als Basis dienen
dabei auf Vliese gestickte Dehnungsmesssensoren, die sowohl in die Spannbander als auch die
Grundstruktur des Tragers integriert werden und deren Messdaten direkt aufgezeichnet und ausgewertet
werden. Um die Sensorintegration in grofiserientauglichen Prozessen technikschonend umzusetzen, ist
eine entsprechende Konfiguration der Werkzeuge notwendig. Die sensible Messtechnik wird dabei durch
spezielle Einsatze beim Pressen des GMT-Materials vor zu hohen Pressdriicken geschutzt. Ebenso erfolgt
eine SchutzmaBnahme beim Zusammenfiihren von Spannbandmaterial und Tragervlies. Weiterhin ist zur
effizienten Umsetzung des Prozesses eine automatisierte Sensorkontaktierung zielfiihrend. Dafiir steht
eine Automatisierungsvorrichtung zur Verfligung, welche zunachst die Kontaktierstellen des Tragers und
des Spannbandes detektiert. AnschlieBend erfolgen das Freilegen der Kontaktplattchen, da die
Kontaktflache aufgrund des Fertigungsprozesses mit einem diinnen Kunststofffilm liberzogen sein kann.
Abschlieflend wird das Kontaktplattchens mit den Drahten der Auswerteelektronik verlotet.

Abbildung 2: Spannband im Herstellungsprozess (links) und Kontaktiereinheit (rechts)

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Im Rahmen des Projektes ist sowohl ein sensorintegriertes Tanktragersystem entstanden als auch eine
Herstellungstechnologie, welche im grofiserientauglichen Mafistab angewendet werden kann. Das Wissen
und Knowhow zur Entwicklung des Tanktragersystems kann direkt fir weitere Tragersysteme der
Wasserstofflagerung adaptiert werden. Ebenso dient das gesammelte Wissen hinsichtlich der
Verarbeitungsparameter bei integrierten Sensortechnologien (Pressprozess, Kaschieranlagen) als
enormer Wissenszuwachs und Basis fur neue Entwicklungen auf diesem Gebiet. Die automatisierte
Kontaktierstation stellt enormes Knowhow und Expertise dar und kann mit entsprechenden Modifikationen
sofort flir vergleichbare Projekte verwendet werden.

Projekt partner GEFORDERT VOM
e Gebrider Ficker GmbH Formen- und Werkzeugbau * ?’L‘:Jrngifds:r]'i;imﬁum

¢ TISORA Sondermaschinen GmbH und Forschung
e LSE - Lightweight Structures Engineering GmbH

Cetex Institut gGmbH
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TEX2FLEX

Projektleitung: Dipl.-Ing. Toralf Jenkner Laufzeit: 11/20 - 04/23

Ausgangssituation

Textile Scharniere zeichnen sich dadurch aus, dass sie sehr flach und damit auBerst platzsparend
aufgebaut sind. Die grofien Kontaktflachen kdnnen mit den zu verbindenden Teilen gut geklebt, einlaminiert
oder stofflich direkt integriert werden. Die eine gewisse Redundanz erzeugenden Maschen und Faden
sorgen zwangslaufig flir eine sehr gute Toleranz gegeniiber Verschleifl, was inshesondere bei
sicherheitsrelevanten Bauteilen genutzt wird.

Der Einsatz technischer Textilien als Gelenksysteme ist fir ein breites Spektrum an
Leichtbauanwendungen wie z. B. Spritzguss, Pressen oder 3D-Druck geeignet und bietet eine
korrosionsfreie und wartungsarme Leichtbaualternative zu Metallscharnieren. Eine grofie Bedeutung
haben textile Gelenksysteme mittlerweile u. a. im Automobilbavy, z. B. fiir sicherheitsrelevante Bauteile wie
Airbags. Es konnen enorme Gewichtseinsparungen erzielt werden, was sich gerade im Hinblick auf die
Elektromobilitat als enormer Vorteil erweist.

Perspektivisch werden sich textile Gelenksysteme am Markt nur durchsetzen, wenn dem potenziellen
Interessenten (wie z. B. dem Entwickler von Maschinenteilen, Fahrzeugen bzw. Anlagen) neben
Moglichkeiten  zur  Substitution  bisheriger  klassischer Losungen auch  kostengiinstige
Herstellungsverfahren aufgezeigt werden. Anhand von Mustern und Demonstratoren konnen
Substitutionsmaglichkeiten veranschaulicht und nahergebracht werden.

Forschungsziel

Ziel des Forschungsvorhabens war es, unter Ausnutzung textiler Fertigungstechnologien, Maglichkeiten
und Anwendungsgebiete fiir den Einsatz zweidimensionaler textiler Gelenksysteme aufzuzeigen. Die
Verwendung textiler Materialien, insbesondere die Kombination deren spezifischer Eigenschaften mit den
vielfaltigen textiltechnologischen Fertigungsmoglichkeiten sollen dazu beitragen, dass fiir bestimmte
Anwendungsfalle klassisch hergestellte, relativ schwere Scharniersysteme gegen deutlich leichtere
Gelenksysteme aus Textilmaterialien substituiert werden kénnen. Neben den damit verbundenen klima-
und umweltfreundlichen Effekten durch die Gewichtsreduzierung von Bauteilen, werden auch zusatzliche
Einsparungen bei Fertigungs- und Materialkosten gegentiber der Herstellung von Scharniersystemen aus
metallischen Werkstoffen erzielt.

Durch die angestrebten Kosten- und Massereduzierungen von 50 bis 80 % gegeniiber herkommlichen
klassischen Scharnieren diirften die textilen Gelenksysteme insbesondere fiir die Leichtbaubereiche in der
Flugzeugindustrie sowie im Automobilbau von grofiem Interesse und Nutzen sein. Durch vielfaltigste
Einsatzmoglichkeiten, insbesondere in den Branchen der Elektromobilitat, entsteht dartiber hinaus ein
nicht unerheblicher Beitrag zur Ressourcen- und Umweltschonung.

Mittels einer Gegenliberstellung sollten existierende Textiltechnologien sowie infrage kommende textile
Materialien im Hinblick auf eine Eignung zur Herstellung von leichtbaurelevanten Scharnierstrukturen
untersucht werden. Neben den textiltechnologischen Untersuchungen sollen vor allem auch
maschinenbauliche Aspekte herangezogen werden. Hierzu zahlen u. a. die Modifizierung vorhandener
Maschinentechnik und Priifstande, die Herstellung von Werkzeugen zur Fertigung von Inserts sowie die
Herstellung von Musterbauteilen. Im Fokus steht eine automatisierte Fertigung, mit deren Hilfe eine flexible
und kostengiinstige Produktion von textilen Gelenksystemen moglich ist. Es sollte eine modular aufgebaute
Muster-Fertigungslinie fiir textile Gelenksysteme entstehen.

Cetex Institut gGmbH

Tatigkeitshericht 2023 20




&lex
Forschungsergebnis

Die qualitativ hochwertige und reproduzierbare Herstellung von textilen Gelenksystemen erfordert eine
Anpassung bestehender Fertigungs- und Bearbeitungsmethoden an die speziellen Eigenschaften der
textilen Halbzeuge. Dabei sind vor allem solche Arbeitsgange wie das Schneiden, das Umformen oder das
Glatten interessant, welche untereinander mittels geeigneter Handlingsverfahren verkniipft werden
miissen.

Im Rahmen des Projektes entstand eine modular aufgebaute, flexible, automatisierte Fertigungslinie fiir
eine qualitativ hochwertige und kostenglinstige Produktion von textilen Gelenksystemen, welche
entsprechend angepasst auch fiir die Herstellung anderer textiler Halbzeuge genutzt werden kann.

Abb. 1: Glasfaser-PA6-UD-Platten mit einkaschiertem Abb. 2: Glasfaser-PAé6-UD-Platten mit
Textilgelenk (Vorderseite) einkaschiertem Textilgelenk (Riickseite)

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Textile Gelenke besitzen aufgrund ihres geringen Gewichts und den hervorragenden mechanischen
Eigenschaften der technischen Fasern, viele Vorteile gegeniiber herkommlichen Gelenkanwendungen. Die
vielfaltigen Moglichkeiten der Folgeverarbeitung erweitern die Einsatzmdglichkeiten zusatzlich. Daher
ergeben sich fiir textile Gelenksysteme folgende Hauptanwendungen:

Automobilindustrie (Interieur, Sicherheitstechnik & -einrichtungen)
Luftfahrtindustrie (Interieur, Sicherheitstechnik & -einrichtungen)
Verpackungsindustrie (Transportkisten usw.)

Schifffahrtsindustrie (Interieur, Sicherheitstechnik & -einrichtungen)
Outdoor-Ausriister (Taschen, Rucksacke, Kletterzubehar)

Das entwickelte Anlagensystem ist grundsatzlich fiir alle oben beschriebene Endanwender, die ausgehend
von einer Bahnware ein textiles Gelenk herstellen, interessant. Da die technischen Zielkriterien hinsichtlich
Taktzeit der Automatisierungslosung und der guten Qualitat des textilen Gelenksystems erreicht wurden,
ist langfristig mit einer Marktdurchdringung in diesen Anwendungsgebieten zu rechnen.

Potenzielle Nutzer der Ergebnisse des Forschungsvorhabens sind vor allem kleine und mittlere
Unternehmen der Textilindustrie, die klassische und technische Textilien im Kleinserienmafistab
produzieren bzw. textile Halbzeuge verarbeiten.

Gefdrdert durch:

* Bundesministerium
1 ) fir Wirtschaft
und Klimaschutz

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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ENLEDIFA - NEUARTIGE LEGETECHNOLOGIE FUR DICKE FASERSTRANGE ZUR
VERSTARKUNG VON SPRITZGUSSTEILEN

Projektleitung: Dipl.-Ing (FH) Thomas Bauer Laufzeit: 10/20 - 03/23

Ausgangssituation

Beim LFT-Verfahren wird das Verstarkungsmaterial, ein Vlies oder Gewebe, durch ein Impragnierwerkzeug
gefiihrt, wo die thermoplastische Kunststoffschmelze zugefiihrt wird. Diese wird durch eine Diisenplatte
gezogen, die dem Profil seine endgliltige Form gibt. Der Extruder erzeugt einen Schmelzedruck, der die
Matrix in die Faserzwischenraume eindringen lasst und diese ausftllt. Die Schmelze haftet am Roving und
durchdringt ihn vollstandig, was zu einer vollstandigen Impragnierung fihrt. Verschiedene
Profilquerschnitte konnen durch die Form der Diisenplatte hergestellt werden.

Forschungsziel

Das Ziel des Projektes war die Weiterentwicklung eines Herstellverfahrens fir LFT-Granulate und Faser-
Kunststoffstrange mit Fokus auf Effizienzsteigerung. Die Anlagengeschwindigkeit sollte von 40 mymin auf
tiber 50 m/min erhoht werden, bei gleichbleibender Impragnierqualitdt von iiber 98 %. Ein automatisches
Spulenwechselsystem fiir bis zu 60 Spulen sollte die Riistzeit senken. Weiterhin sollte ein Legemodul
entwickelt werden, um die Strange zu Verstarkungsgittern zu legen, die im hybriden Spritzgussverfahren
zu einbaufertigen Bauteilen verarbeitet werden. Ein Demonstratorbauteil sollte die Machbarkeit und das
Potential fiir verschiedene Materialkombinationen zeigen.

Forschungsergebnis

Die Montage und vorlaufige Inbetriebnahme der Maschinen bzw. des Impragnierwerkzeugs erfolgte beim
Projektpartner ips Intelligent Pelletizing Solutions GmbH Co. KG.

Hierbei war es wichtig, dass alle Anlagenkomponenten in einer Linie ausgerichtet werden und kein Versatz
entstand (Abbildung 1). Fir die Inbetriebnahme der LFT-Versuchsanlage wurde eine ,Standard‘-
Glasfaserroving Typ TufRov 4599 und ein Polypropylen HP500V verwendet.

Abbildung 1: Ausrichtung der LFT-Versuchsanlage

Auf Basis der Anforderungen hinsichtlich Funktion, Material und Abmessungen wurden verschiedene
Konzepte entwickelt und bewertet. Das ausgewahlte Konzept wurde in einem Prototyp umgesetzt und
getestet. Nach erfolgreicher Optimierung und Validierung des Designs und der Funktionsweise konnte das
Bauteil in Serie produziert werden.
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Abbildung 2 zeigt die Rippenstruktur des Demonstrators in der 3D-Druckumgebung mit den berechneten
Lastpfaden. Kleine Unstimmigkeiten bei den Knotenpunkten wurden im erstellten G-Code so optimiert, dass
sie durchgangig verlaufen.

Abbildung 2: Lastpfaddarstellung des Demonstratorbauteils

Die Lastpfade, welche mit der Stranglegeanlage hergestellt wurden, sind in die SpritzgieBanlage eingelegt,
die Spritzgusswerkzeuge zusammengefahren und hinterspritzt wurden. Dies ist in der Abbildung 2 zu
sehen. Das daraus entstandene Demonstratorbauteil ist in Abbildung3 von vorn zu sehen. Die
Verstarkungsstruktur ist durch den thermoplastischen Werkstoff umspritzt.

Abbildung 3: Demonstratorbauteil nach dem Spritzgussprozess

Um die Verstarkungsfasern und die Verbindungen der Verstarkungsstruktur mit dem Thermoplast
beurteilen zu konnen, wurden Biegeversuche mit verschiedenen Faser-Matrix-Kombinationen
durchgefiihrt und beurteilt. Der Prifaufbau der 3-Punktbiegung nach DIN EN I1SO 14125 ist in Abbildung 4
dargestellt, die Ergebnisse in Abbildung 5.

Die Versuche wurden mit unterschiedlichen Prifgeschwindigkeiten gefahren und unterschiedlichen
Einlegern, d. h. den zuvor auf der Stranglegeanlage gelegten Gitterstrukturen (Abbildung 2). Diese bestehen
aus einem Matrixwerkstoff mit PA6 und einer Verstarkung aus Glas-, Basalt- und Carbonfasern.
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Abbildung 4: 3-Punki-Biegeversuchsaufbau

In Abb. 5 ist zu erkennen, dass die Priifgeschwindigkeit einen geringen Einfluss auf die Biegekraft hat, aber
die Verstarkungsfasern einen Anstieg der Biegekrafte bewirken.

Maximale Biegekraft [N]

GF ohne Einleger GF mit Einleger BF ohne Einleger BF mit Einleger CF ohne Einleger CF mit Einleger
Typ des Strukturdemonstrators

Prufgeschwindigkeit 1 mm/min = Prifgeschwindigkeit 600 mm/min

Abbildung 5: Biegekrafttabelle der Demonstratorbauteile

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Neue Entwicklungen und Technologien betreffen vor allem den Materialleichtbau. Der europaische
Composites-Markt wies 2019 einen stabilen Anteil von 1141 kt produzierten GFK-Materialien auf.
Glasfaserverstarkte Composites erreichten wie in den Vorjahren einen Marktanteil von 90 %.

Das Wachstum im Sektor der LFT/GMT Materialien von 2,6 % und 156 kt im Jahr 2019 ist ein deutlicher
Indikator dafiir, dass Technologien und Neuerungen in diesem Bereich von den Kunden angenommen
werden und sich schnell am Markt etablieren und behaupten. Zurlickzufihren ist dies u.a. auf die
Verarbeitung von LFT-Materialien auf herkommlichen (bzw. leicht abgewandelten) Kunststoff-
Spitzgussanlagen, was hohe Investitionen in Neuanlagen Uberflissig macht und den Markteinstieg
erleichtert.

Projektpartner ettndert el

ﬁ% Bundesministerium
15 ) fir Wirtschaft

e ipsIntelligent Pelletizing Solutions GmbH Co. KG o sz

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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ONIORB - ENTWICKLUNG EINER NEUARTIGEN ONLINE-QUALITATSUBERWACHUNG
BEI DER HERSTELLUNG VON ORGANOBLECHEN

Projektleitung: Dipl.-Ing. (FH) Thomas Bauer Laufzeit: 01/21 - 09/23

Ausgangssituation

Der Markt fur die Herstellung faserverstarkter Halbzeuge fiir den Leichtbau verzeichnet seit Jahren einen
deutlichen Wachstumstrend. Eine besondere Gruppe dieser Faserverbundkunststoffe bilden Organobleche,
die aus Verstarkungsfasern in Form eines Geleges oder Gewebes, welche in eine thermoplastische Matrix
eingebettet sind, bestehen. Sie zeichnen sich durch eine gute Warmumformbarkeit und eine daraus
resultierende vereinfachte Verarbeitbarkeit aus.

Fir Organobleche konnen verschiedene Verstarkungsmaterialien, wie Basalt-, Glas-, oder
Kohlenstofffasern, sowie ein weiter Bereich thermoplastisch verarbeitbarer Kunststoffe als Matrix
eingesetzt werden. Fiir GroB3serienanwendungen werden bei der Organoblechherstellung Intervallheif3-
oder Doppelbandpressen eingesetzt, um Halbzeuge in hohen Stlickzahlen mit optimaler Qualitat
herzustellen.

Im Herstellungsprozess konnen Fehlstellen, meist im Inneren der Organobleche auftreten, die sich negativ
auf die mechanischen Kennwerte des Halbzeugmaterials bzw. des spateren Bauteils auswirken. Die
Uberwachung der hergestellten Produkte und deren Qualititsmerkmale spielt somit eine immer wichtigere
Rolle, um Material- und Herstellkosten zu minimieren.

Abbildung: Schiiffbild Organoblech, Bild links: unvollstandig impragniert, Bild rechts: vollstandig impragniert

Forschungsziel

Ziel des Projektes war die Entwicklung einer prozessintegrierten Onlineiiberwachungstechnologie auf
Basis der Ultraschallmesstechnik fiir die Qualitatsiiberwachung der Herstellung von Organoblechen. Die
Uberwachungstechnologie sollte dabei weitestgehend unabhingig von den spezifischen Eigenschaften der
eingesetzten Ausgangsmaterialien des zu priifenden Organobleches und vorrangig fiir den Einsatz in
kontinuierlichen bzw. intermittierenden Prozessen geeignet sein.

Mit Hilfe der Onlineliberwachung sollen madglichst viele der beim Herstellprozess von thermoplastischen
Halbzeugen auftretenden Fehler wie Lufteinschlisse sicher erkannt und somit die Qualitdt und
Prozesssicherheit bei der Herstellung von Organoblechen verbessert werden.
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Forschungsergebnis

Ausgehend von einer umfassenden Fehlercharakterisierung sowie Vorversuchen zur Fehlerdetektion und
Losungsfindung wurden Varianten zur technischen wund technologischen Umsetzung des
Uberwachungstools an einer Intervallheiflpresse erarbeitet. In den Vorversuchen wurde die Eignung der
messtechnischen Komponenten direkt an der Anlagentechnik getestet und in ein Onlineliberwachungstool
integriert.

Das entwickelte Onlineliberwachungstool mit einer in die Prozesslinie integrierten Ultraschallmesstechnik
ermaglicht es, die Qualitat der hergestellten Organobleche unmittelbar im Herstellungsprozess zu
uberprifen, zu dokumentieren und gezielt zu beeinflussen.

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Das entwickelte Gesamtsystems wird in Folgeversuchsreihen sowie im versuchsweisen industrienahen
Einsatz an unterschiedlichen Materialkombinationen unter Fertigungsbedingungen in Fehlererkennung und
Auswertung technisch und technologisch weiter optimiert.

Die wirtschaftliche Bedeutung der im Projekt entwickelten Onlineliberwachungstechnologie liegt in der
unmittelbar wihrend des Herstellungsprozesses stattfindenden, vollstandigen Uberwachung der Qualitit
der hergestellten Halbzeuge und der damit verbundenen Kostenminimierung durch die Vermeidung von
Materialfehlern. Technisch ist das konstruktiv umgesetzte Uberwachungstool in den Herstellungsprozess
an kontinuierlich bzw. semikontinuierlich arbeitenden Anlagen einsetzbar.

Projektpartner

o SON01-EC GmbH ﬁ Fuurr{ﬁf[strgﬁl’r"\;sécnum
¢ Forschungszentrum Ultraschall gGmbH s
e Teubert Maschinenbau GmbH

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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KOKUNA - ENTWICKLUNG EINER KOMPLETTLOSUNG ZUR AUTOMATISCHEN

KUNSTSTOFFFASSUNGSHERSTELLUNG MIT ZUGEHORIGER NADELZUFUHRUNG FUR
DIE HOCHDYNAMISCHE NAHWIRKTECHNOLOGIE

Projektleitung: Dipl.-Ing. Marcel Meyer Laufzeit: 10/20 - 03/23

Ausgangssituation

Entsprechend der hochdynamischen Nahwirktechnik kénnen minimale Optimierungen zu einem hohen
Einsparungspotential fiihren. Neben der Entwicklung eines automatisierten Fertigungsstranges standen die
Werkzeugentwicklung fiir den Spritzgussprozess sowie die mechanische und steuerungstechnische
Verkniipfung aller Einzelkomponenten miteinander im Fokus des Projektes.

Der aktuelle Markt der Nahwirkmaschinenhersteller und deren Ausrister zeigt schon seit einigen Jahren
keine Weiterentwicklungen oder Innovationen mehr. Ziel ist es, im Laufe des Entwicklungsprozesses eine
neuartige und kostenglinstigere Herstellungstechnik fiir Nahwirkwerkzeuge zu entwickeln, welche aufgrund
einer Gewichtseinsparung den Fertigungsprozess verbessern soll.

Forschungsziel

Ziel dieses Projektes war es, neuartige Kunststoffnadelfassungen fiir die Nahwirktechnik zu entwickeln.
Dazu sollten die Komponenten fiir ein komplett automatisiertes Handlingsystem, die steuerungstechnische
Verknuipfung und das zugehorige Fertigungswerkzeug entstehen. Das Handlingsystem sollte eine
Vereinzelung, die Schaffung von Nadelpaketen und das Einlegen in das Fertigungswerkzeug gewahrleisten.
Mit dem Werkzeug sollten verschiedene Fassungsspezifikationen herstellbar sein, um die Systemgrenzen
untersuchen zu konnen. Am Ende des Vorhabens sollten die Herstellung erster Fassungen, sowie deren
umfangreiche Priifung anhand industriegegebener Belastungsfalle stehen.

Forschungsergebnis
In umfangreichen Versuchsreihen mit Variation der Geometrien und Spritzgussparameter sind diverse

Fassungen hergestellt worden. Die neuartigen Kunststoffnadelfassungen Ubertreffen konventionelle
Gussmaterialfassungen in ihren mechanischen Eigenschaften.

Rundschalttisch 2: *ﬂ*
Kihlstrecke /NN /R

Spritzgiel-
maschine

Abbildung 1: Kunststoffnadelfassung

Forderband

Abbildung 2: Handlingsystem
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Der Spritzgussprozess, wie auch die Zufuhr der Nadelrohlinge in Formnestern, ist in ein Handlingsystem
integriert worden. Das Konzept des Handlingsystems basiert auf 2 Rundschalttischen. Der Rundschalttisch 1
besitzt 6 Arbeitsstationen. Der Rundschalttisch 2 weist ebenfalls 6 Stationen auf und wird als Kihlstrecke
verwendet. Die Bewegung der Rundschalttische wird elektromotorisch realisiert, die Medienzufiihrung
erfolgt Uber jeweils eine Drehdurchfiihrung mit pneumatischen und elektrischen Anschliissen. Die
Schnittstelle zwischen dem Handlingsystem und der SpritzgieBmaschine wird mit einem Linearhandling
oder Mehrachsroboter realisiert. Ein Kleinforderband ermaglicht den Abtransport der Spritzgussteile
inklusive Formnester. Die Ubergabestellen zwischen den Rundschalttischen bzw. zwischen
Rundschalttisch und Forderband wird mit Hilfe pneumatisch angetriebener Y-Z-Portalen realisiert.

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Die Serienbauteilentwicklung der Kunststoffnadelfassungen flir vorrangig Schiebernadel und ggf.
Schliefidraht soll auf Basis der Wirktechnologie umgesetzt werden. Durch diese Technologie zur flexiblen
Herstellung von textilen Halbzeugen erdffnet sich ein breites Branchenfeld, in welchem die Erzeugnisse
platziert werden konnen. Dabei sind die nachfolgenden Markte als Schwerpunkte ermittelt worden:

Hygiene- & Medizinindustrie

Haushalts- und Reinigungswaren

Leichtbauanwendungen als faserverstarktes Bauteil
Heimtextilien

Automobilindustrie, Schifffahrt, Luftfahrt, Schienenfahrzeuge
Agrarindustrie und Geotextilien

Filtertextilien

Technische Anwendungen (Warme- und Larmisolation)

Bei Erreichung bzw. Erfiillung aller technischen Zielkriterien (auch unter Langzeitbedingungen und nach
Alterung), werden ein Produkt und dessen Fertigungsstrang entstehen, womit eine breite Produktpalette
hergestellt werden kann. Auf Basis des stetig wachsenden Marktes fiir technische Textilien und dessen
Nachfrage soll das Fassungsspektrum erweitert und zu einer langfristigen Marktdurchdringung fihren.

Bei der Festlegung der definitiven Zielmarkte sind vor allem die Hygiene- & Medizintechnik sowie die
Automobilindustrie zu nennen, denn diese Markte bieten das grofite Potential. Als Beispiel dient hierbei die
Schutzmaskenherstellung, welche durch die Kunststoffnadelfassung nicht nur kostengiinstiger, sondern
auch produktiver gestaltet werden kann. Ebenso lasst sich dieses Prinzip auf die Automobilindustrie mit
ihren spezifischen Artikeln adaptieren. Nach der Gewinnung dieser beiden Markte ist die Grundlage
geschaffen, um weitere Markte zu durchdringen.

Projektpartner
Gefordert durch:
. * Bundgsministcr\'um
e Technitex Sachsen GmbH B | st
e Steinbeis-Innovationszentrum Automation in Leichtbauprozessen (ALP)
* autodeltass GmbH st o s
e FKT Formenbau und Kunststofftechnik GmbH

Cetex Institut gGmbH

Tatigkeitshericht 2023 28




RECYGANO - RECYCLING VON ORGANOBLECH-SCHNITTRESTEN

Projektleitung: Dipl.-Wi.-Ing. Sebastian Nendel Laufzeit: 01/21 - 06/23

Ausgangssituation

Faserverstarkte Kunststoffe gewinnen aufgrund ihrer herausragenden mechanischen Eigenschaften und
geringer Dichte zunehmend an Bedeutung. Im Bereich der Grofiserienproduktion (z. B. Automobilindustrie)
werden hochbelastete Strukturbauteile vermehrt aus thermoplastischen Kunststoffen mit
Faserverstarkung (z. B. Glasfaser oder Carbonfaser) gefertigt (Abbildung 1). Diese Bauteile werden durch
SpritzgieBen oder Thermoformen aus vollstandig impragnierten Faserhalbzeugen, sogenannten
Organoblechen, gefertigt. Je nach Anwendung werden Verstarkungsfasern in Form von Langfasern (z. B.
als Matte mit Verstarkungsfaserlange 50 mm bis 100 mm) oder Endlosfasern eingesetzt. Bei diesem
Zuschnitt entstehen stets Schnittreste (teilweise bis zu 50 % der Ausgangsplatine) aufgrund komplexer
Schnittgeometrien. Entsprechend zum prognostizierten Wachstumspotenzial der Organoblechindustrie
steigt auch die Abfallmenge. Die anfallenden Schnittreste aus der Weiterverarbeitung von Organoblechen
werden derzeit energetisch verwertet oder Ublicherweise in Shreddern oder Schneidmiihlen zerkleinert
und anschliefend einem Compoundierprozess zugefiihrt, um als kurzfaserverstarkter Thermoplast
(Faserldnge <1 mm) in den Materialkreislauf {iberfiihrt zu werden.

Fertigteil

Halbzeugzuschnitt n

Hydraulische Presse  Entgratstation

HeiBe Zuschnitte

Abbildung 1: Organoblech-Halbzeuge (links); Bauteilfertigung durch Thermoformen auf Basis von Organoblech-
Halbzeugen (rechts)

Forschungsziel

Die anfallenden Schnittreste aus der Organoblech-Verarbeitung weisen ein erhebliches Potenzial zur
weiteren Nutzung auf. Durch das aktuell Ubliche Shreddern oder Mahlen der Schnittreste werden die
enthaltenen Verstarkungsfasern so stark gekiirzt und beschadigt, dass das eigentlich vorhandene
Materialpotenzial ungenutzt bleibt. Dementsprechend wurde die Entwicklung einer faserschonenden
Recyclingtechnologie mit wesentlich groferen Verstarkungsfaserlangen (Faserldnge > 10 mm) angestrebt.
Das sollte durch eine Zerkleinerung mittels Prazisionsschnitten realisiert werden.

Auf diese Weise entstehen reproduzierbare Geometrien mit definierten Verstarkungsfaserlangen, die eine
bessere Dosierung des Materials beim Compoundierprozess gewahrleisten. Dariiber hinaus sind wesentlich
hohere mechanische Kennwerte der entstehenden Recycling-Produkte verglichen zu geshreddertem
Material realisierbar.

Die beabsichtigte Entwicklung ist inhaltlich in zwei Problemstellungen unterteilt. Zum einen soll ein
Handlingsystem entwickelt werden, mit welchem das Handhaben der Schnittreste prozesssicher
gewahrleistet werden soll. Zum anderen soll eine Prazisionsschneidtechnologie entwickelt werden, mit
welcher die technologische Problemstellung der geringen Standzeiten bei der Verarbeitung von sehr
abrasiven Werkstoffen, wie zum Beispiel glasfaserbasierten Organoblechen, optimiert werden kann.
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Forschungsergebnis

Die Ergebnisse des Projektes sind als sehr positiv zu bewerten. Alle wesentlichen Zielstellungen konnten
erreicht und teilweise ubertroffen werden.

Es wurde eine Versuchsanlage entwickelt, mit welcher Organoblechschnittreste durch ein
Schlagscherenprinzip zerkleinert werden. Der Schnitt erfolgt sowohl in 0° als auch in 90°- Richtung.
Aufgrund der bidirektionalen Schnittrichtung kann die Grofe des finalen Schnittgutes sehr genau
eingestellt werden, wodurch die geometrischen Abmafle des geschnittenen Materials an den
weiterverarbeitenden Prozess angepasst werden kann.

In Abbildung 2 ist dieser Prozess exemplarisch dargestellt.

Abbildung 2: Verarbeitung von PAé6/ GF50; r. Verarbeitung von PA6/ GF50 nach 3 Durchl&ufen

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Die Anlagentechnologie wird zukiinftig sowohl fur weitere Forschungszwecke als auch fir industrielle
Anwendungen eingesetzt. Ganz im Sinne des Kreislaufwirtschaftsgesetz wird ein tiblicherweise thermisch
verwertetes Grundmaterial recycelt und wiederverwendet.

Projektpartner Getondetdcl

ﬁ% Bundesministerium
2 fir Wirtschaft
und Klimaschutz

¢ newcycle GmbH

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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ENTWICKLUNG EINES WERKZEUGES ZUR REALISIERUNG VERTIKALER
RUHRREIBSCHWEIBPROZESSE FUR DEN HYBRIDEN LEICHTBAU

Projektleitung: Dipl.-Ing. Katrin Luther Laufzeit: 04/21 - 09/23

Ausgangssituation

Durch die zunehmenden Forderungen nach Energieeinsparung, CO,-Reduzierung und damit verbundenem
Umweltschutz, gewinnt der Leichtbau vor allem in der Automobilindustrie zunehmend an Bedeutung. Die
meisten Leichtbauelemente werden aktuell aus homogenen Materialkombinationen (Alu-Alu, usw.) mittels
aufwandigen Fligetechnologien gefertigt. Bei immer komplexeren Strukturen bei gleichzeitig enormer
Gewichtseinsparung kommen vorhandene standardisierte Fligetechnologien an ihre Grenzen. Die Vorteile
der Technologie des Riihrreibschweiflens von Plattenmaterial sind bekannt. Das Projekt soll sich mit der
Entwicklung einer neuen Technologie zum Verbinden von dreidimensionalen geschlossenen Strukturen
beschaftigen. Durch diese statisch vorteilhafte geometrische Gestaltung wird erheblich Material
eingespart. Zum Vergleich sei an dieser Stelle das Verhéltnis Eigengewicht/Traglast einer Ublichen
Treppenstufe zu einer Gitterroststufe angefiihrt. Vergleichbare hybride Leichtbaustrukturen lassen sich
aktuell jedoch nicht durch Riihrreibschweif3prozesse fligen.

Forschungsziel

Es sollte ein Werkzeugsatz inkl. zugehariger Technologie zum vertikalen Ruhrreibschweiflen verschiedener
Metalle, vorzugsweise Stahl, Edelstahl und Aluminium, zur Anwendung in der Nutzfahrzeugherstellung
entwickelt werden. Der angestrebte Fertigungsprozess basiert auf dem Grundprinzip des
RihrreibschweiBens, wobei durch Reibung erzeugte Warme dazu genutzt wird, das Material der beiden
Fligeelemente in einen plastischen Zustand zu Uberfiihren und ohne Schmelzphase zu vermischen. Die
Grundkonstruktion soll in Form einer hybriden Wabenstruktur realisiert werden. Es soll dabei moglich sein,
bis zu drei Materialpaarungen zu fligen. Der Entwicklungsschwerpunkt der Cetex im Rahmen des Projektes
lag in der Entwicklung des Steuerungskonzeptes fiir die Prozesssteuerung und -lberwachung des
Ruhrreibschweiflprozesses. Zusatzlich sollte die MW-Wurzen GmbH bei den Entwicklungsarbeiten und der
Projektierung beziiglich des SchweiBBwerkzeuges unterstiitzt werden.

Forschungsergebnis

Die gesetzten Ziele konnten im Projekt umgesetzt werden. In Kooperation mit den Projektpartnern wurde
ein Werkzeugsatz mit entsprechender Sensorik entwickelt (Abbildung 1).

Abbildung 1: Schweifipin () und Pin-Aufnahme mit Drehmomenterfassung (r)
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Durch die am Werkzeug integrierte Sensorik ist das auf den speziellen Rihrreibschweiflprozess
zugeschnittene Regelungskonzept in der Lage, die Prozessparameter im optimalen Bereich zu halten
(Abbildung 2).

FSW Kraftregelung
S000

4000

Eintauchen Austauchen

3000

VerschweifRen mit Vorschub

Abbildung 2: Messkurve kraftgeregelter Prozess

Somit konnten stabile Leichtbausegmente aus verschiedenen Metallen effizient und zuverlassig hergestellt
werden (Abbildung 3).

Abbildung 3: Werkzeug inkl. Aufspannung und Leichtbaustruktur

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Aufgrund des effizienten Verfahrens konnen hybride Leichtbaustrukturen aus unterschiedlichen
Materialien hergestellt werden. Das filhrt zB. zu einer Reduktion des Eigengewichts von
Transportfahrzeugen und Anhangern. Somit wird ein Beitrag zur Verringerung des CO,-Ausstofles in
Transportunternehmen geleistet. Die Kooperationspartner konnen aufgrund des gestiegenen Knowhows ihr
Produktportfolio als Hersteller bzw. als Anwender erweitern und dadurch ihre Marktstellung sichern und
ausbauen.

Projektpartner etondert e
. ) * !autnﬁ:;ihn:s&crium
e Mechanische Werkstatten Wurzen GmbH o Mimasciuie

o Fellechner Fahrzeugbau GmbH

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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EFFIBAZ - EFFIZIENTE SCHNITTFASERPRODUKTION FUR BAUSTOFFZUSATZE

Projektleitung: Dipl.-Wi.-Ing. Sebastian Nendel Laufzeit: 02/21 - 07/23

Ausgangssituation

Neben dem bekannten Stahl- oder Textilbeton, in welchem die Verstarkung des Betons mithilfe
makroskopischer Einlagen (Endlosfasern) erzielt wird, ist es auch mdglich, eine Verstarkung des Materials
durch Faserabschnitte zu erzielen. Es handelt sich um den sogenannten Faserbeton. Die Faserabschnitte
behindern das Fortschreiten von Rissen im Beton, sodass ein Materialversagen weniger kritisch verlauft
bzw. gar nicht auftritt.

Heute werden neben diesem Effekt aber auch gezielt die mechanischen Eigenschaften sowie
Brandverhalten des Betons beeinflusst. Speziell die Verwendung nicht korrodierender Fasermaterialien
erdffnet vielfaltige neue Anwendungsbereiche, da wesentlich diinner und dadurch leichter aber trotzdem
stabil gebaut werden kann.

Neben den bisher eingesetzten Fasern (Stahl, PP, Glas) sollen seit jlingster Zeit auch die Vorteile der
Kohlenstofffaser im Verbund mit Beton genutzt werden, welche auf Grund des hoheren Preises bis dato
wenig in Faserbetonen zum Einsatz kommen.

Die herkommlich verwendeten Fasern fiir den Einsatz im Faserbeton werden in vorportionierten
Packungsgrofien angeboten. Diese konnen dann ggf. auf der Baustelle gedffnet und im Mischprozess
entsprechend dem Beton zugefiihrt werden. Hier gibt es noch keine spezifische Alternative fir die
Anwendung der Kohlenstofffaserabschnitte. Gerade bei Karbon ist im ungebundenen Zustand aus
arbeitsschutztechnischer Sicht eine gewisse Sorgfalt im Umgang geboten, damit keine freien Fasern in die
Umgebung oder Strom fiihrende Teile gelangen.

Forschungsziel

Das Ziel des Vorhabens waren die Entwicklung einer Anlagentechnologie fiir die Herstellung von Carbon-
Schnittfasern sowie die Entwicklung von Verpackungsmaglichkeiten. Dabei soll der wirtschaftliche Einsatz
der Faserstiicke durch eine neu entwickelte und effiziente Anlagentechnologie in mehreren Spuren und
mit modular einstellbarer Schnittgeometrie fir unterschiedliche Schnittfaserabmessungen in Lange und
Breite realisiert werden. So konnen flexible Faserlangen hergestellt und unterschiedliche
Eigenschaftsanforderungen des herzustellenden faserverstarkten Betons erfiillt werden.

Angestrebte technische Funktionalitaten fir die Fertigungstechnologie sind:

Kontinuierlicher, mehrspuriger Prozess mit konstanter Bahnwarengeschwindigkeit
Produktion Geschwindigkeit von 40 m/min

Maximale Aufspreizung der Carbonfaser-Heavy-Tows = 50 mm

Realisierung einer Querverfestigung bzw. Fixierung der gespreizten Faserbander
Trennen der vorfixierten Faserbander langs und quer zur Faserrichtung (definiert)
Klassieren, Dosieren und Verpacken der Carbonschnittfasern

Gefordert durch:

* Bundesministerium
2 | e Wirtschaft
und Klimaschutz

aufgrund éines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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Forschungsergebnis

Die Ergebnisse des Projektes sind als sehr positiv und vielversprechend zu bewerten. Aus
maschinenbautechnischer ~ Sicht kann eingeschatzt werden, dass die neu entwickelten
Maschinenbaukomponenten zur Herstellung von Carbonschnittfasern grundsatzlich in mehrspuriger
Fertigungstechnologie funktionieren. Durch die Aufteilung der Gesamtanlage in zwei Teile konnten die
Prozesssicherheit erhoht, die Ausgabemenge gesteigert und die Wirtschaftlichkeit verbessert werden.

Im ersten Anlagenteil erfolgt die Tapeherstellung (Abbildung), deren Geschwindigkeit durch die
Materialtrocknung limitiert ist, wahrend im zweiten Anlagenteil der Konfektionierungsprozess erfolgt, bei
welchem wesentlich hohere Geschwindigkeiten erreicht werden konnen. Dadurch kann die mehrspurige
Tapeherstellung durch eine einspurige Konfektionierungseinheit bedient und somit Anlagenkosten
reduziert werden. Weiterhin wird der sehr empfindliche Schneidprozess nicht durch Schwankungen bei der
Herstellung des Tapes negativ beeinflusst.

Abbildung: EffiBaz-Tapeanlage

Die Herausforderung aus technologischer Sicht bestand in der Erzielung einer soliden, gleichmaBigen
Durchmischung der hergestellten Karbonschnittfasern mit dem Beton und der Vermeidung von Faserballen
im finalen Einsatz. Besonderes Augenmerk galt dabei der Parallelisierung der Fasern vor der Verpackung
und Beibehaltung dieser Parallelisierung innerhalb der Verpackung. Ein geeigneter Faserparallelisierer
wurde im Rahmen des Projektes erfolgreich entwickelt und konstruiert.

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Die Anwendungsgebiete von kurzfaserverstarktem Beton sind vielfaltig. Er kann in Bereichen eingesetzt
werden, in denen eine hohe Belastbarkeit erforderlich ist, wie zum Beispiel im Briickenbau, in Parkhausern,
bei Industrieboden oder in Tunnelkonstruktionen. Auch im Bereich der Sanierung von Bauwerken findet er
Anwendung, da er die strukturelle Integritat verstarkt und zur Verlangerung der Nutzungsdauer beitragt.
Weitere Anwendungsgebiete sind die Bewehrung von Asphalt, Betonfertigteile sowie Hochleistungsbeton
fur den Explosionsschutz.

Die wirtschaftliche Bedeutung von kurzfaserverstarktem Beton ergibt sich aus seiner Langlebigkeit und
Widerstandsfahigkeit. Es konnen Baukosten gesenkt werden, da weniger Reparaturen und
Wartungsarbeiten notwendig sind. Zudem ermaglicht die erhdhte Festigkeit des Betons eine schlankere
Bauweise, was Material einspart und somit zur Ressourcenschonung und Kosteneffizienz beitragt.
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MIKROWELLE - IMPRAGNIER- UND TROCKNUNGSVERFAHREN ZUR HOCHEFFIZIENTEN
HERSTELLUNG THERMOPLASTISCHER VERSTARKUNGSFASERTAPES

Projektleitung: Dipl.-Ing. Marcel Meyer Laufzeit: 07/21 - 06/23

Ausgangssituation

Mit  Faserkunststoffverbunden lassen sich endlosverstarkte leistungsfahige Bauteile mit
anwendungsspezifischen Eigenschaften herstellen. Dafiir werden haufig vorimpragnierte textile Halbzeuge
eingesetzt. Diese eignen sich fiur die Grofiserienproduktion, da sie in grofien Mengen herstellbar und
maschinell weiter verarbeitbar sind. Ein Verfahren, welches gute Impragniereigenschaften bietet, aber
hohe Emissionen und Anlagenkosten aufweist, ist das Losungsmittelverfahren. Durch das niedrigviskose
Losungsmittel kénnen hohe, aber auch variierbare Impragniergrade erzielt werden. Allerdings sind
Emissionen und Betriebskosten auf Grund des Ausgasens und der damit verbundenen notwendigen
Absaugung und Reinigung sehr hoch. Zudem dauert der Herstellungsprozess durch den Trocknungsvorgang
lange und ist auf Grund des hohen Energieeintrages eher ineffizient bzw. mit hohen Prozesskosten
verbunden.

Forschungsziel

Das Ziel des Forschungsprojektes war es, in Zusammenarbeit aller Projektpartner, ein technologisches
Verfahren zur Hochgeschwindigkeitsimpragnierung von Fasertapes auf Basis eines wassrigen
Losungsmittels mit thermoplastischer Matrix zu entwickeln. Zur Faserschonung und Energieeinsparung
sollte die Trocknung der Fasern mittels Mikrowellen erfolgen. Dabei war die Verkniipfung der
umweltfreundlicheren Eigenschaften eines Losungsmittels auf Wasserbasis mit den energetischen
Vorteilen der Mikrowellentrocknung zu einem ressourcenschonendem Impragnierverfahren beabsichtigt.

Forschungsergebnis

Im Projekt entstand eine Demonstratoranlage zur hocheffizienten Herstellung thermoplastischer
Verstarkungsfasertapes. Dabei wurden aus einem Spulengatter zulaufende Filamentrovings in geeigneter
Weise ausgespreizt und in einer Vorrichtung zur Fasertrankung mit einem wassrigen Losungsmittel
impragniert. Durch den gesamten Impragnierprozess war die Spreizung des Faserbandes durch geeignete
Fadenfiihrung aufrecht zu erhalten. Anschlieend erfolgte die Trocknung des Faserbandes. Innerhalb der
Projektbearbeitung wurden zur Spreizaufrechterhaltung und Impragnierung des Faserbandes unter
Hochgeschwindigkeitsbedingungen die erforderlichen Losungsansatze entwickelt und konstruktiv in
technische Lésungen umgesetzt. Es wurden Vorversuche zu den technisch umgesetzten Vorrichtungen
unternommen, die Demonstratoranlage konfiguriert und entsprechende Verfahrensversuche zur Anlagen-
und Prozessvalidierung durchgefihrt.

Die entwickelte Mehrstufenimpragnierung (siehe Abbildung) erfiillt die Anforderungen an die
Impragniereigenschaften des geforderten Fasertapes. Durch Kaskadierung der entwickelten
Impragnierung lasst sich bei kompakter Anlagenbauweise die Highspeed-Impragnierung ausgespreizter
Faserbander erreichen. Fiir die zur Spreizaufrechterhaltung entwickelten Fadenfiihrungen und
Vorrichtungen wurde die Wirksamkeit in den Versuchen nachgewiesen.
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Fur die Durchfiihrung der Untersuchungen an der Demonstratoranlage zur Prozessparametrisierung und -
validierung wurde als Fasermaterial eine E-Glasfasermit 2400 tex Feinheit mit einem Auftragsmedium, ein
PP in wassriger Losung, gewahlt. Die in der Materialvalidierung ermittelten Kennwerte entsprechen den
Zielvorgaben des Projektes, wie eine stabile Tapedicke und -breite, der erreichbare Impragniergrad sowie
die Trocknungszeit des getrankten Tapes.

Abbildung: Zweistufenimpragnierung Variante feste Stabe (2. und 3. Versuchsreihe):
Bild links - feststehende Stabe und Abrollstab, Bild rechts - Quetsch- und Umlenkwalze am Tauchbad

Anwendung und wirtschaftliche Bedeutung

Im Ausblick zum Projektabschluss ergeben sich Ansatze zur Weiterentwicklung der Losungen und deren
konstruktiver Ausfiihrung. Die Demonstratoranlage steht interessierten Anwendern und fiir weiterfiihrende
Materialversuche und Untersuchungen zur Verfligung.

Projektpartner eondetducl

R | rnpsenen
e MBE Maschinenbau GmbH Eibau ud Kimaschutz
¢ Steinbeis- Innovationszentrum (ALP)

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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VEROFFENTLICHUNGEN

Fachvortrage

Marcel Meyer

SmartHydro: Technologieentwicklung fiir intelligente Tanktragersysteme von wasserstoffbetriebenen
Fahrzeugen

SmartERZ Biindnisversammlung, Annaberg-Buchholz, 06.07.2023

Dipl.-Wi.-Ing. Sebastian Nendel
J#Auftrags- und Verbundforschung*

19. Treffen des sachsischen Transfernetzwerkes, Chemnitz, 07.09.2023

Marcel Meyer, Cetex Institut gGmbH

Martin Zwinzscher, Tisora Sondermaschinen GmbH
Marc Neubert, LSE GmbH

Gregor Zucker, Gebriider Ficker GmbH

Projektergebnisse von SmartHydro

SmartCONNECT: Innovationsworkshop Sicherheitsrelevante intelligente Bauteile, Gebr. Ficker GmbH
Formen- und Werkzeugbau, Marienberg, 15.11.2023

Instituts- und Projektinformationen

Sparsam, flexibel und schnell - Leichtbau auf neuem Niveau

27.01.2023
https.//www.innovation-strukturwandel.de/strukturwandel/de/report/im-
blickpunkt/sparsam_flexibel_schnell/sparsam_flexibel_schnell_artikeltext.html

#42 - Vertikale Integration

Sebastian Nendel
Die Feder - Der Leichtbau-Podcast mit Dr.-Ing. Thomas Heber & Kai Steinbach
04.10.2023, https://youtu.be/aG5Flezl AIA?feature=shared

Technologie aus dem Erzgebirge fir sichere Wasserstoffdruckbehalter in Fahrzeugen

11.12.2023, www.smarterz.de
(Pressemitteilung zum Projektabschluss Smarthydro)
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PRASENTATIONEN AUF MESSEN UND WEITEREN VERANSTALTUNGEN

Prasentationen des Institutes

JEC World | 25.-27.04.2023, Paris

WORLD ==
202 3 The Leading International :
Composites Show

April25-27, 2028 | GBI

Cetex stellte auf der JEC World in Paris aktuelle
Forschungsergebnisse aus dem textilbasierten
Leichtbau vor. Im Mittelpunkt der Prasentation auf
dem sachsischen Gemeinschaftsstand standen
erfolgreiche Industriekooperationen auf dem
Gebiet der Faser-Kunststoff-Verbund-
Anwendungen (FKV).

Losbare Seilendverbindung
In einemim Rahmen von ZIM geforderten BMWK-Projekt wurde eine losbare Seilendverbindung entwickelt.

Die in Kooperation mit der TU Chemnitz und der Gebriider Ficker GmbH Formen- und Werkzeugbau
entstandene Losung erfiillt die speziellen Anforderungen von Kunststofffaserseilen und ist breit einsetzbar.
Ob bei gehauften Einscherungswechseln bei Krananwendungen, als Stahlseilersatz bei Fahrstiihlen oder
als designtechnisch ansprechende und hochbelastbare Alternative im Eventbiihnenbau. Aufgrund der sehr
guten statischen und dynamischen Eigenschaften stellt die Entwicklung eine echte Alternative zur
herkommlichen Spleifiverbindung dar.

C-Bar® - imprégnierte, integrale diinne Carbonkurzschnittfasern fiir Betonanwendungen

Gemeinsam mit der Firma newcycle GmbH wurde im BMWK-Projekt ,Carbosticks’ ein Verfahren zur
kostengiinstigen Herstellung von Carbonschnittfasern fiir Betonanwendungen realisiert. Mit ,C-Bar®" ist
ein innovatives faserbasiertes Bewehrungssystem fiir Baustoffe entstanden, welches eine optimale
Faserverteilung im Betonbauteil bei geringeren Gesamtkosten ermadglicht. Das System erlaubt auch die
Fertigung diinner filigraner Betonstrukturen.

HYROV - Hybridrovings

Das Verfahren zur hochflexiblen, kontinuierlichen und effektiven Herstellung von HYROV Hybridrovings
wurde in Kooperation mit The Filament Factory GmbH und der thermoPre ENGINEERING GmbH entwickelt
und wurde anhand verschiedener Materialkombinationen und einer Animation der Anlage prasentiert. Dem
Endanwender konnen nicht nur die Lieferung anwendungsangepasster Materialien, sondern auch das
Engineering fiir spatere Bauteilanwendungen inklusive dem Prototyping der FKV-Bauteile angeboten
werden.
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ITMA | 08.-14.06.2023, Mailand

TMA2023
MUTAN >

Cetex prasentierte zur [TMA in der ,Research and Innovation Area“ neue Technologien und Maschinen fir
den Textil- und Sondermaschinenbau:

A NN
.
-

N

Die flexible Laborspinneinheit LSE 2000-2 ist fiir die Verarbeitung von Stapelfasern aus Baumwolle, Wolle,
Chemiefasern sowie deren Mischungen vorgesehen. Die Grundmaschine kann mit 3 verschiedenen,
untereinander austauschbaren Streckwerken ausgeriistet werden (klassische 3-Walzen-Streckwerke
sowie 4-Walzen-Streckwerk fiir die Bandverspinnung). Durch eine Reihe von Zusatzmodulen lassen sich
auf der Maschine alle gangigen klassischen oder Spezialgarne herstellen: Core-Garne, Kompaktgarne,
Siro-Garne, S- und Z-Garne sowie programmierbare Effektgarne.

Fir hochste Flexibilitat sorgen zudem Moglichkeiten zur Einstellung der Streckwerksneigung und -
geometrie sowie eine stufenlose Einstellung der Verziige. 6 einzelne Synchronmotoren garantieren absolut
gleiche Spindeldrehzahlen der Arbeitsstellen (bis zu 30.000 U/min). Fiir eine komfortable Bedienung ist die
Maschine mit einem Ubersichtlichen 22“-Touchpanel ausgertstet.

Neben Garnentwicklern und -herstellern ist die LSE 2000-2 insbesondere auch fiir Forschungsinstitute und
Bildungseinrichtungen geeignet.

Weiterhin wurden Ergebnisse erfolgreicher Industriekooperationen vorgestellt: ARWeS Automatischer
Rovingwechsel, HYROV Hybridrovings sowie C-Bar® - Carbonkurzschnittfasern fiir Betonanwendungen.

Clean Hydrogen Convention | 25.-26.10.2023, Dresden

Gemeinsam mit der thermoPre Engineering GmbH und der LSE - Lightweight Structures Engineering GmbH,
stellte unser Institut auf der Clean Hydrogen Convention aus. Im Mittelpunkt der Prasentation stand das
vom BMBF geforderte Projekt ,Smarthydro - Technologieentwicklung fiir intelligente Tanktragersysteme
von wasserstoffbetriebenen Fahrzeugen” innerhalb des Biindnisses SmartErz.
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Prasentationen des von Cetex gemanagten Netzwerkes INMOLDNET

KPA | 08.-09.03.2023, Um

I
Kunststoff Produkte
I< :)A | Aktuell

08. - 09. Marz 2023 | UIm-Messe

Gemeinsam mit dem Industriepartner A&E E‘
Produktionstechnik GmbH prasentierte sich das
Netzwerk auf der Fachmesse fiir Design,
Entwicklung und Beschaffung von
Kunststoffprodukten.

KUTENO | 09.-11.05.2023, Rheda-Wiedenbriick

KUTENO

Kunststofftechnik Nord

Die effiziente Zuliefermesse fiir die
kunststoffverarbeitende Industrie

09. - 11. Mai 2023
A2 Forum | Rheda-Wiedenbriick

v 1 4 fa

Die KUTENO ist eine jahrlich stattfindende B2B Zuliefermesse, welche die gesamte Wertschopfungskette
der kunststoffverarbeitenden Industrie abbildet. Sie versteht sich als Fach- und Arbeitsmesse, auf der
Entscheider aus der Kunststoffverarbeitung neue Partner, Experten und leistungsfahige Zulieferer fiir ihre
konkreten Projekte treffen konnen.

PLASTPOL | 23.-26.05.2023, Kielce

Die PLASTPOL - Internationale Messe fiir Kunststoff-
und Kautschukverarbeitung bei Targi Kielce gehorte
fur das deutsch-polnische Netzwerk zu einer der
wichtigsten Messen.

Vertreter von tiber 600 Unternehmen aus 29 Landern

27‘0 und fast 15.000 Besucher konnte die Messe

PLASTPOL verbuchen.
23-26 | 05 | 2023

Kielce, Poland
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Séchsisch-Polnischer Innovationstag | 21.-22.09.2023, Dresden

Unser deutsch-polnisches Netzwerk INMOLDNET war
beim 5. Innovationstag in Dresden dabei. Im

" : Mittelpunkt standen innovative Losungen fir eine
SACHSISCH- _ nachhaltige Mobilitat. Das aktuelle Dilemma, die
. & POLNISCHER g Umweltauswirkungen des Verkehrs zu minimieren,
— INNOV,AT.OSTAG gy M die Nachhaltigkeit der Mobilitat zu erhhen und
it & ot semias Wil gleichzeitig personliche Freiheiten zu bewahren, war
: =SS S22 zentrales Thema der Veranstaltung.

FAKUMA | 17.-21.10.2023, Friedrichshafen

Fakuma
28. Fakuma 2023

iE/] 17.-21. OKTOBER

EP FRIEDRICHSHAFEN

Das Netzwerk INMOLDNET stellte auf der Fachmesse
fur  die industrielle  Kunststoffverarbeitung
gemeinsam mit den Partnern thermoPre Engineering
GmbH, Technische Universitat Chemnitz und A&E
Produktionstechnik GmbH aus.

Die Messe bot einen umfassenden Uberblick iiber simtliche Kunststofftechnologien.
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INVESTITIONEN MASCHINENTECHNIK
Investitionsforderung des BMWK

Mit Mitteln aus dem Modul ,Investitionszuschuss (1Z) im Rahmen des Programmes ,FuE-Forderung
gemeinnitziger externer Industrieforschungseinrichtungen in Ostdeutschland - Innovationskompetenz Ost
(INNO-KOM-0st)“ konnte die Erweiterung der technischen Infrastruktur des Institutes auch 2023 fortgesetzt
werden.

Erweiterung der Biaxial Ndhwirkmaschine MaliX (Schmietex Engineering GmbH)

Durch die steigenden Energiekosten in den verschiedensten Bereichen und der Forderung nach CO:-
Einsparung, werden vermehrt alternative Antriebe eingesetzt. Dabei spielt die Einsparung von Gewicht eine
immer entscheidendere Bedeutung, um die erzielbaren Reichweiten deutlich zu erhohen.

Dazu wurde im Jahr 2022 durch das IZ-Modul (4912210052 - Biaxial stitch bonding machine) eine Biaxial-
Grundmaschine zur Herstellung neuartiger technischer Gelege angeschafft. Diese Anlage wurde nun
ebenfalls von der Fa. Schmietex Engineering GmbH durch Zusatzmodule (Chopper, Choppergestell,
zusatzliche Grundwarenabwicklung und steuerungstechnische Anpassungen) erweitert. Damit kénnen am
Markt nicht existente neuartige Materialkombinationen fiir Faser-Kunststoff-Verbunde auf Basis
technischer Textilien entwickelt werden. Mit dem Chopper lassen sich zusatzlich Schnittfasern zur
Erhohung der Drapierfahigkeit der Hybrid-Gelege generieren. Dabei konnen unterschiedliche
Fasermaterialien eingesetzt und variable Faserlangen und Flachengewichte realisiert werden.

Die zusatzliche Grundwarenabwicklung bedingt eine Anpassung des Gestellrahmens und ermadglicht es,
zusatzliche Materialien zur Funktionalisierung einzubringen (Folien, Gewebe, Vliese,...). Weiterhin konnen
Uber die Grundwarenabwicklung recycelte Materialien integriert werden. Damit wird die Flexibilitat in der
Materialentwicklung fiir anwendungsangepasste Halbzeugstrukturen deutlich erhoht. Durch die Integration
zusatzlicher Materialien, wird die Materialdicke erhoht. Dazu ist es erforderlich, an der Nahwirkstelle den
Hub (Abstand) flexibel mechanisch einzustellen und eine steuerungstechnische Anpassung vorzunehmen.

Diese einzigartige Anlagentechnologie ermoglicht es, technische Textilien mit herausragenden
Eigenschaften anzubieten. Auf der Anlagenbreite von 1.200 mm konnen direkt 2 Warenbahnen (2 x 600 mm)
hergestellt werden. Diese kdnnen Uber die bereits am Institut existenten und tiber IZ unterstitzten Anlagen
(4912190009 - Rucks-Presse und Intervallheifpresse 491Z190051/4912200046) zu neuartigen FKV-
Halbzeugen mit neuartigen und
@ hervorragenden Eigenschaften
y | weiterverarbeitet werden.

Gefordert durch:

* Bundesministerium
I | HirWirtschaft
und Klimaschutz

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

Cetex Institut gGmbH

Tatigkeitshericht 2023 42




Glex —
UMBAU- UND MODERNISIERUNGMASSNAHMEN

Die umfangreichen Umbau- und Modernisierungsmafinahmen wurden auch im Jahr 2023 fortgesetzt.
Im Innenbereich betraf das u.a. folgende Mafnahmen:

Feuerfeste Ausfiihrung Technikraum im Textillager
Medienschachte und Zugange fiir die Etagenverteilungen
Anschaffung einer neuen Gebaudeunterverteilung
Serverschranke, E-Installation etc.

Vorrichten des Getrankelagers

PERSONELLES
Entwicklung der Beschaftigtenzahlen

—o— Angestellte
-l davon Azubis

W0 - Durchschnittsalter
;U (Stand 06.06.2024):
g 30 45,7 Jahre

o —~g—p—s—8—8—8—8—8—8—8§—B—HE—B—H8

2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023
Jahre

Weiterbildung von Beschaftigten

,Konstruktion von Maschinen (KMA 10), BGHM, 18.-20.01.2023

,Aufbau eines Nachhaltigkeitsmanagementsystems auf Basis der ISO 26000 (Modul 1)*, TUV,
15.-17.03.2023

,Umweltmanagement-Beauftragter - Teil 1, TUV, 06.12.2021-20.01.2022, 03.-05.04.2023

,Gabelstapler bedienen”, DEKRA, 15.05.-16.05.2023

+Workshop zur Digitalisierung in der Fertigung“, Hoffmann Group, 12.07.2023
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,Mitarbeiterschulung zum Umgang mit Risikobeurteilungen (Hannweber)“, Hannweber, 28.09.2023

,Hannweber*, Solidline, 09.10.-12.10.2023

,Klimamanager (TUV). Experte fiir Treibhausgasbilanzierung*, TUV, 07.11.-10.11.2023

,Betriebsratsmitglieder Teil 2, BGHM, 06.-08.12.2023

BETRIEBLICHES GESUNDHEITSMANAGEMENT

i-gb Initiative - Gesunder Betrieb

Im Rahmen der betrieblichen Gesundheitsforderung steht allen Cetex-Beschaftigten das vielfaltige und
flexibel nutzbare Gesundheitsangebot der i-gb Initiative - Gesunder Betrieb zur Verfiigung. Geboten werden
u.a. ErmaBigungen fiir Fitnessstudios, Physiotherapie und weitere Gesundheitsanbieter. Aber auch
individuelle Gesundheitsaktivitaten wie z. B. Jogging und Radfahren werden belohnt, das Ausdauertraining
ist bei den Mitarbeitern besonders beliebt.

Die i-gb App bietet zusatzlich wertvolle Angebote und interessante Tipps \_./E

rund um das Thema Gesundheit, wie kurze Trainingsvideos,
Entspannungstipps, Rezepte und vieles mehr.

TEAMBUILDING
Wandertag

Fir den alljahrlichen Wandertag wahlten wir 2023 eine :
Strecke ins Sternmiihlental. Der Startpunkt war in
Erdmannsdorf. Von dort ging es (ber das
Sternmiihlental bis zum Adelsbergturm. In der
Adelsberggaststatte wartete dann das Mittagessen auf
die Wanderer.

Fahrsicherheitstraining fur PKW

Im Juli absolvierten interessierte Teammitglieder ein
Training im Fahrsicherheitszentrum Sachsenring. Ziel
war es, die personlichen und die technischen Grenzen
der Fahrzeuge besser kennenzulernen und beim
Handling der Autos noch sicherer und souveraner zu
werden. -2 hrsicherbeitszentrum

@ y 4 :55 chsenring

 Gach
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Firmenlauf Chemnitz

Unter dem Team-Motto ,Bei Cetex laufen nicht nur die
Maschinen gut“ ging unser buntgemischtes Laufteam
aus 9 Lauferinnen und Laufern zum Firmenlauf an den
Start. Die 4,8 km lange Laufstrecke fiihrte wieder direkt
durch die Innenstadt von Chemnitz.

Mehr als 9.000 Laufer und uber 500 Firmen machten
dieses Laufevent zu einem unvergesslichen Erlebnis -
und wir waren dabei! Das Teamgefiihl stand hierbei im
Vordergrund und so wurde stolz und gliicklich die
Tagesleistung bei einem hopfigen Kaltgetrank
gewlirdigt.

Wooosn Chemnitz
"0'zapft is!"

Nicht nur in Miinchen, sondern in ganz Deutschland wird
das Oktoberfest gefeiert, so auch in Chemnitz. In der
Stadt mit den 3 O’s findet man sich dazu auf der Wooosn
ein. Am Samstagabend holten auch wir unsere
schonsten Dirndl und Lederhosen aus dem Schrank, um
im ausverkauften Wooosn-Zelt mit der offiziellen
Wooosn Band Luxus Loft traditionell auf den Banken zu
feiern. Es war uns ein Fest!
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